! MetalForum

Szerszamacélok elokeszitése
mMikroszkopos vizsgalathoz

A szerszamacélok fontos anyagok és szamos kiilonb6z6 osszetétellel rendelkezhetnek az
otvozetlen szerszamacéloktdl kezdve az eré6sen 6tvozott szerszamacélokig. A metallogra-
fusok a porkohaszati, a hengerelt vagy kovacsolt és a hékezelt szerszamacélok kiilonb6z6
mikroszerkezeteit vizsgaljak.

Altalanossagban, a szerszamacélokat nem
kiilonosebben bonyolult elékésziteni a mikro-
szerkezeti vizsgdlatra, de vannak problémas té-
nyez6k, amelyeket figyelembe kell vennink.
El6szor is a vagéds kdzbeni vagotarcsa valasz-
tasra nagy hangsulyt kell forditani, a mély be-
égés elkeriilése végett. A mintak el6készitésé-
nél az élek megtartasa gyakran elvaras, példaul
a dekarbonizacié mértékének meghatarozasa-
kor vagy a hékezelt mintak réteg vizsgalatanal.
A minta belsejének jo6 mindsége is fontos lehet,
féleg, ha a zarvanyokat osztalyozni kell. A me-
tallografusnak meg kell, tudni éllapitani, hogy
ezek a zarvanyok igaziak-e vagy az el6készités
kdzben keletkeztek.

Metszetkészités

A keményebb mintakat csak vizh(téses me-
tallogréfiai vagégépekkel lehet darabolni. A tar-
csdnak gyenge kotéslinek kell lennie, hogy ne
okozzon beégést a fellileten. A vizh(téses me-
tallogréfiai abraziv vdgdgépek korlatozzak a hé-
képzédést, ezekkel a vagogépekkel d=90-250
mm prébakat vaghatunk el. A nem megfelel
technika alkalmazésa soran torténd héképzédés
a martenzitet magasan edzettnek mutathatja és
ha a felheviilés nagyfoku, Ujra ausztenitizélhatja
a felliletet. A késébbi csiszolasi fazisok az ilyen
sériiléseket nehezen, vagy nem tudjdk korrigal-
ni.

1. tdbldzat Hdromlépéses mddszer a szerszamacélok eldkészitéséhez

Csiszoléanyag és Kendanyag | Fordulatszém | Irdny Mintankénti | 1d6
feliilet terhelés (perc)

120-140 szemcse*
(P120-P280)SiC Amig
CarbiMert® 2 vizallo iz 240-300 Kontra 6 font (27N) ok
csiszolGpapir, vagy 125- ford/min (2,72kg)
45 um Apex® gyémant R
csiszol6tarcsa
3 pm gyémént UltraPol®
selyem kenddn vagy MetaDi® 120-150 Kontra 6 font (27N) 5
ApexHercules®H lubrikako ford/min (2,72kg)
(SiCcsiszolékorong)
MasterPrep® - Nincs srzuk.seg 120-150 6font 27N)
AlO szuszpenzi6 tovdbbi ford/min Kontra (2,72kg) 5
MikroCloth kenddn kendanyagra !

*60 HRC-nélnagyobb mintadarabokhoz haszndljunk 120-as szemcsenagysdgot; 35-60HRC mintadarabokhoz
180-as szemcsenagysdgot; 35HRC-nél kisebb mintadarabokhoz haszndljunk 240-es szemcsenagysdgot.
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A nagy keménységil, maga-
san Otvozott acélok esetében
a metszetkészitéshez gyémant
vagy vékony (0,3 mm) kdbds bor-
nitrid (CBN) vagoétarcsat alkal-
mazzunk precizids vagoégéppel.
A véagasi kapacitas ugyan kisebb,
mint az abraziv vdgégép esetén,
de olyan min&ségU vagasi felile-
tet kapunk, mely lehetévé teszi,
hogy a csiszoldst mar finomabb
csiszolopapirral is  kezdhetjik
(példdul P240-320 SiC), igy iddle-
maradast potoljuk.

Beagyazas

Két komponensi hidegbe-
agyazo6 anyagok altalanos vizs-
gaélati célra, kozepes keménysé-
gig alkalmazhatéak, de semmi
képpen sem nagy keménysé-
gl acélok el6készitéséhez, vagy
olyan esetben, amikor az él meg-
tartds fontos (pl. rétegvastagsag
mérésnél).

A jobb minéségli melegbe-
adgyaz6 epoxi mlgyantak, mint
az, EpoMet® tokéletes él megor-
zést biztositanak, mert alacsony
a zsugorodasi tulajdonsaguk. Ha
az él nem kilondsebben vizsga-
lando, akkor a legtdbb, olcsébb
fenolos beagyazdéanyag meg-
felel6. Mindazonaltal ezek nem
alinak jol ellent az oldéanyagok-
nak, mint példaul az alkohol, és
sok bedgyazénak romlik a min6-
sége, ha meleg maratészert al-
kalmazunk.

Csiszolas-polirozas

A modern el6készités esetén
automatizalt berendezéseket
hasznalunk a csiszolashoz és a
polirozashoz. A mintadarabokat
egy tartéba helyezziik, amely
tobb mintadarabra van tervezve,
amelyek kiilonb6z6 méretlek le-
hetnek, bedgyazva vagy nem be-
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agyazva. Az Ujonnan kifejlesztett
hordozék és csiszolo-polirozo
anyagok lehetévé teszik, hogy a
kutatdsi munkdkhoz sziikséges
feliletminéséget akar harom |é-
pésben elérjik (Idsd 1. tdbldzat).

Az el6készités sordn a munka-
tércsa és a probatarté ellentétes
iranyban forog, igy valamivel ha-
tékonyabb a felilet levélasztas
mértéke. Ha a prébatarté 100
ford/min-nél lassabban forog,
akkor a csiszold és a kendanyag
hosszabb ideig marad a fellle-
ten a kontra méd hasznélatakor.
Mindazonaltal, ha a fej 100 ford/
min-nél gyorsabban forog, akkor
a kontra tzemmoddban a kend-
anyagot az egész teremben szét-
szorja. Ha az oxidok és szulfidok
kordl sikbeli eltérést figyelink
meg a negyedik |épés utan, ak-
kor egyszer(ien ismételjik meg
a negyedik lépést egyezd forgasi
iranyt hasznalva.

Amikor Uj kend6vel dolgozunk
hasznéljunk gyémantpasztat, ak-
kor a levalasztds hamarabb el-
kezdédik. B6ségesen adagoljuk a
gyémantot és tiszta ujjbegylnk-
kel oszlassuk el. Adjuk hozza a
lubrikalot és kezdjlink el poliroz-
ni. Késébb mar hasznéalhatunk
gyémant szuszpenziot.

Maratas

A szerszamacéloknadl legszé-
lesebb korben hasznalt marato-
szer a nital. 2-10%-os koncent-
ratumot hasznalunk. Altalaban
2 vagy 3%-os nitadl megfelel6 a
legtobb szerszdmacélhoz, mig a
10%-o0s koncentratum a maga-
san Otvozott acélokhoz sziiksé-
ges, mint példaul a D tipusok. Ha
a 3% HNO, oldatbdl raktarkészle-
tet tartunk, akkor azt ne téroljuk
nyomads alatt 1évé tivegekben.

A nitalt altaldban a feltétele-
zett mikroszerkezeti 6sszetevok-
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2. tdbldzat Maratdszerek szerszdmacélokhoz

W1 szerszdmacél, Klemm’s-vel maratva

Osszetétel

Megjegyzés

1-10 mL HNO,
99-90 mL Etanol

Nital. ferrit szemcsehatarok, ferrit-karbid hatarokat, martenzit

4 g Pikrinsav Pikrél. perlites vagy bénites szovetszerkezethez, nem teszi lathatova a
100 mL Etanol ferrit szemcsehatérokat

1 g Pikrinsav

SmLHC Vilella reagens. erdsen otvozott szerszamacélokhoz

95 mL Etanol

50 mL sat. Aqueous
Szédium tiszulfat
1 g Kélium metabiszulfat

Klemm | szines maratdszer. A ferritet kékre és pirosra szinezi, mig a
martenzit barna marad. A karbidokra nincs hatéssal. Csak alacsonyan
otvozott és szénacélhoz

0,6 mLHCI
0,5-1,0 g Kdlium Beraha reagens. A ferritet és a martenzitet elszinezi, a karbidokra nincs
Metabiszulfat hatdssal. A legtdbb krém szerszdmacélhoz jo
100 mL viz
2 g Pikrinsav
25gNaOH Alkdli szodium pikrat. A cementitet és a M Ckarbidokat megszinezi
100 mL viz
Tl Murakami reagens. 20°C-on hasznljuk, kiemeli és elsotétiti az M.C -at
10 g NaOH , P . PP
, ésazM C-t, és kiemeliaz M C-t. AzM__C_halvanyan elszinezddik
100 mL viz 8 2 B
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t6l fliggetlenil hasznaljak a szerszamacélokhoz.
Annak ellenére, hogy a nitéllal (2%) torténé ma-
ratds elénydsebb martenzites szerkezetek ese-
tén, a pikral (4%) eredményesebb a hékezelt
mintadarabok vizsgalatanal.

Mas maroszerek, igaz kevésbé hasznalatosak,
szintén nagyon hasznosak lehetnek. A 2. tabla-
zatban szamos specidlis reagens 6sszetételt so-
roltunk fel, a teljesség igénye nélkul.

A metallografiai vizsgalatokhoz sziikséges
gépek, anyagok kivélasztasaban szivesen segi-
tlink, keressen benniinket.

Jeszenszky-Csikds Timea
Grimas Kft.
www.grimas.hu

W1 szerszimacél, alkdli szédium pikrdttal maratva
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