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A roncsolasmentes iparl anyagvizsgalat szolgalataban

HAGYOMANYOS HELYETT
DIGITALIS RADIOGRAFIA

A hagyomanyos radiografia — a targyak bels6 makrorészleteinek rontgenfelvétele
- iddigényes vizsgalati eljaras a képel6hivasi folyamatok miatt.

De a szamitégépes radiografia (CR) innovativ technolégidajanak koszonhetéen

a végelathatatlan munkanapoknak végiik.

A hagyomanyos radiografia olyan
roncsolasmentes anyagvizsgalati
modszer, amellyel a megmunkalt alkatré-
szek széles skalaja vizsgalhatd meg, segitsé-
gével lathatova valnak a minta belsé hibai.
Az ipariradiografiai vizsgalatok végrehajta-
sahoz réntgen- vagy gammasugarat hasz-
nalnak. Ezek rendelkeznek a legrovidebb
hulldmhosszal, igy dthatolnak az acélon,
az aluminiumon, illetve mas fémeken és
mdanyagokon. A médszer hatrdnya azon-
ban, hogy a roncsolasmentes vizsgalattal
foglalkoz6 szakemberek gyakran hosszu
perceket, 6rakat toltenek a képel&hivassal
a sOtétkamrakban vegyszerekkel korbevé-
ve, majd egy specialis erds fényd, dgyne-
vezett kiértékel6 ldmpaval megallapitjak,
hogy megfelel6-e a felvételen lathatd targy.
A folyamatot mara jelentsen meggyorsitja
a szamitégépes radiografia (CR) innovativ

HEGESZTESI VARRATOK
ELLENORZESE HAGYOMANYOSAN

A sugarnyalabnak a darabot kdzvetlendl
a hegesztési varrat keresztmetszetének
kdzepén kell érnie. A vizsgalati darabot
a sugarforras és a detektdlo egység kozé
kell helyezni. A detektald egység egy film
fényt6l elzart csomagoldsban. A sugarzas
athatol a darabon, és adott id6n keresztil
fenntartva megfelel6en régzil a filmen
a helyi elnyel&désnek, anyagvastagsagnak
megfelel&en.

») Hegesztési varrat képe: képminéség hagyomdnyos radiogrdfiai vizsgadlatta

Az eredmény a darab kétdimenzios ki-
vetllése a filmen, kirajzolva annak alakjat,
hibait az eltér6 siiriségb6l adddoan, lekép-
zést létrehozva a sugarzas mennyiségétél
figg6en. Az elkészilt képet s6tétkamraban
hivjak el6. Ezutan egy specialis, nagy fény-
erejd ldmpa segitségével lathat6 a hegesz-
tési varrat belseje. A leirt munkafolyamat
megakadalyozza a vizsgal6 és kiértékeld
személyek munkajanak parhuzamositasat.
Ezt megvaltoztatva tud terjeszkedni az ipar-
ban a CR-technologia.

SZAMITOGEPES RADIOGRAFIA

A szamitégépes radiografia hasonlé esz-
kdzdket hasznal, mint a hagyomanyos
radiografia, azzal a kilonbséggel, hogy
ipari rontgenfilm helyett képlemezekre
készllnek a képek, amelyek fényérzékeny
foszforréteget tartalmaznak. A lemezekre
készitett kép egy specialis lézerszkenner
segitségével a rendszerhez csatlakoztatott
szamitégépen lathatdva valik. A szamitogé-
pen telepitett szoftver mindenki szdmara

megtanulhatéva teszi az eredmények ki-
értékelését, digitalizalasat és archivalasat.
A program hasznalataval olyan funkcidk
3llnak rendelkezésre, mint a kontraszt- és
fényer@sség-optimalizalas, a szrék alkal-
mazasa és a zoom az apro részletek meg-
tekintéséhez.

A képeldhivo gépelk kozil a telepitett
verzié f6ként nagyobb dntvények, megmun-
kalt alkatrészek laboratériumi vizsgalata-
ra megfelel8, mig a hordozhat6 készilék
helyszini ipari szereléseken vagy 3llapot-
vizsgatoknal, illetve a kész, Gzemel6 beren-
dezéseknél felmerlt vizsgalati igényeknél
alkalmazhato.

A telepitett gépek a legnagyobb kép-
lemezek kiolvasasara is képesek, a hordoz-
haté berendezések altalaban csak korlato-
zott méretekben alkalmasak erre, példaul
maximum 15 cm szélesség( foliak esetén
hasznalhaték. Viszont a hordozhatésag
igazan nagy elény. A mai gépek mar 15 kg
koérdl mozognak, és egy vallpanttal gond
nélkdl szallithatok.



A felbontas tekintetében nagy a ver-
seny a piacon, altaldnossagban elérhetd
a 100 pym, azonban egyes gyartok Uj fejlesz-
téseik eredményeképpen mar 50, s6t 25
pm képfelbontast is képesek megvaldsitani.
Pontosan ez tette lehetévé példaul a he-
gesztésivarratok vizsgalatat az Uj rendszer-
rel, mert igy ez az eljaras mar meghaladja
a hagyomanyos film felbontéképességét.

KEPLEMEZTIPUSOK

Ahogy a kiolvasé szkennerek kiolvasé ké-
pessége javul, Ggy fejlédik a képlemezek
min&sége is, és Ggyszintén kialakulnak a ki-
6nbdz6 felhasznaldsi teriletek. A standard
lemezek els&sorban a nagy energias(rd-
ségl forrdsokhoz hasznalhatok. A koze-
pes, 30-50 um felbontasu képlemezek j6
kontrasztérzékenységgel a kdzepes ener-
gias(r{ségl forrasokhoz alkalmazhatoék.
A legujabb fejlesztés( képlemezek 20-30
pm felbontéssal pedig mar kis méret( tar-
gyakhoz, illetve kis energias(r(ségdl forra-
sokhoz hasznalatosak. Ez a hagyomanyos
vizsgalat kiterjesztése, és ezaltal a vizsgalat
olyan Uj terileteken valt hasznossa, mint
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») Hegesztési varrat képe: képmindség CR-vizsgdlattal

példaul a mikroelektronika, ahol kovetel-
mény az apro részletek lathatdsaga.

KEPFELDOLGOZAS SZAMITOGEPEN
A gyors képel6hivas tobb felvétel elké-
szitését biztositja a technikusok szdmara,
nagyobb pontossaggal és felbontoképes-
séggel. A felvételek digitalis képernyén
kerilnek értékelésre, ahol a képmegjele-
nités optimalizalasara széles lehet§ségeket
biztosit a feldolgoz6 szoftver.

A hagyoményos radiografidban fontos,
hogy jol megvalasztott paraméterekkel vé-
gezz(k a vizsgalatot, mert a tdl sotét vagy
tal vildgos kép nem vezet kiértékelhetd

») Szoftveres képfeldolgozds

eredményhez, és a hagyomanyos film az
el8hivas utan fix képet ad, valtoztathatatlan.

A CR-ben a digitalizalasnak kdszon-
het6en nem probléma, ha a kép sotét,
hiszen a szoftverben kénnyen 3llithatd
a feketedési arany, a kontraszt és a fény-
er8sség, amelynek optimalizalasaval éles,
optimalizalt feketedésd képet kapunk. To-
vabbi segitséget nyUjt a sz(rék hasznalata,
amelyekkel korabban fel nem fedett hibak
valnak [dthat6va. A hibak le is mérheték, va-
lamint a vizsgélt darab (példaul csé) falvas-
tagsagat is megallapithatjuk par kattintas-
sal. Mindennek a dokumentalasa csak egy
gombnyomas a felhasznalé altal definialt
jegyzékonyvformatum segitségével.

A digitalizalas tovabbi elénye, hogy
a képek eredeti valtozatai sértetlendl ar-
chivalhatok, amelyeket egy kiilsé szerve-
ren vagy felh6rendszerben is tarolhatjuk,
ezzel biztositva a hosszU tavd meg8rzést
és ellendrizhet&séget. Bizonyos CR-gépeket
el6allité vallalatok képnézegetd szoftver-
csomagokat is fejlesztenek, amelyekkel le-
het&ség nyilik a fajlok cseréjére szolgéltatod
és Ugyfél kozott. Ez koltséghatékonnyd és
megbizhatdva teszi a munkat.
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