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AZ NDT TUDOMANYANAK VEZETOI ES UJITOI
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Veadiiad Sewledtdon

A Sonatestnek egyetlen kiemelked6 és 6szténz6 motivacioja van — a vilag legjobb
NDT termékeinek tervezése, gyartasa és eladasa. Hatalmas iramban ndvekszik
sajat R&D befektetéslink, és sikerult stratégiai fontossagu egyuttmikddéseket
kialakitanunk Vasarléinknak paratlan élvonalbeli NDT készllékek, vizsgaldfejek
és rendszerek termékskalajat tudjuk kinalni. Orémmel mutatjuk be vizsgalofejeink
egyre novekvd skalajat a kdvetkezé tébb mint 30 oldalon.

A tébb mint 150 disztributorbdl all6 globalis haldézatunk biztositja a kivalo helyi
technikai és vasarlast kovetd tamogatast. Sok disztributorunk kinal vizsgalofej
mindsitési szolgaltatast is.

“ s

hibadetektalé és falvastagsagmérd vizsgalofejek teljes skalajat gyartja. Minden
vizsgalofej, az akusztikai, elektronikai és mechanikai tulajdonsagaira
vonatkozdéan, a szabvanyi kovetelményeknek megfeleléen készul. A
vizsgaléfejeinket tébb Iépésben és mddon teszteljik, a gyartas harom f6 allomasa
soran. A vizsgalofejek tipusainak teljes skalaja all a vasarldk rendelkezésére
kllénbdz6 csatlakozofajtakkal, kilsé haz konfiguraciokkal, frekvenciakkal és
méretben. Ez a katalogus csak a szabvanyos szdg, frekvencia és atmérd
konfiguraciokat sorolja fel, tovabbi kombinaciokat kulon kérésre készitunk.

Vizsgaldfejeinket az ipar szamos teruletén hasznaljak, mint a légikdzlekedés, az
autdipar, tengerészet, olajipar, nuklearis ipar, erémuipar, fémipar és a vegyesipar.
Az alkalmazasi terlletek skaldja magaba foglalia pl. repulégépmotorok
alkatrészeinek, nuklearis alkatrészek, mint példaul Uzemanyagcellak, gépjarmi
alkatrészek, olajipari  feldolgozé  berendezések és  altaldnosan a
nagyteljesitményd, kritikus anyagok vizsgalatat és kiértékelését.

Biztosak vagyunk benne, hogy nalunk megtaldlja az 6n igényeinek megfeleld
terméket. Mindazonaltal, ha tovabbi tanacsra vagy konzultaciéra van sziiksége
egy bizonyos alkalmazasi teriilettel kapcsolatosan, kérjik vegye fel vellink a
kapcsolatot. Szakértelminkkel és tapasztalatainkkal allunk az 6n rendelkezésére
és garantaljuk, hogy megtalaljuk 6nnek a legjobb NDT megoldast még a
legnagyobb kihivast jelentd alkalmazasi terulethez is. Amennyiben részletesebb
informacidkra, technikai segitségre, helyszini bemutatéra, oktatasra vagy
arajanlatra van sziiksége, kérjuk vegye fel veliink a kapcsolatot.
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VIZSGALOFEJ MINOSITES — SONACERT

A Sonatest Plc-nek van jelenleg a legjobb és legsokoldalubb vizsgaléfej teszt és mindsitési
rendszere. Minden vizsgalofejhez téritésmentesen automatikusan a kivalo minéséget bizonyito
tanusitvanyt adunk, amely tartalmazza az adott vizsgaléfej specifikus teszteredményeit. Ez az
informacio egy kibévitett adatbazisban van tarolva, amelyben minden teszteredmény megtalalhato
az adott vizsgaldfejre jellemzd jelhullamformaval és frekvencia spektrummal egyltt. Ezeknek az

eredményeknek a felhasznalasaval

a Sonatest statisztikai analiziseket tud elvégezni a

vizsgalofejek karakterisztikaja vonatkozasaban és igy folyamatosan javitani tudja a minéséget, és

a teljesitményt.
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A SonaCert egy ultrahangos vizsgalofej rendszer, amelyet az
ultrahangos vizsgaléfejek tesztelésére és a vonatkozé
tanusitvany  kiallitdsara  hasznalnak. Mas  ultrahangos
rendszerektél eltéréen, ahol extra szamitégép hardverre van
szikség, mint példaul pulzus-fogadéra és analég digitalis
konverter kartyara, a SoneCertnek csak a Sonatest Digitalis Hiba
Detektoraval ellatott szamitdgépre van sziksége (Masterscan
330 vagy magasabb specifikacid). A Sonatest Digitalis
Ultrahangos Hiba Detektorat szamitégépre csatlakoztatva
kivételesen pontos teszteredményeket kapunk minden egyes
vizsgalofejhez.

ELONYOK

. Mindségbiztositas és Tanusitvany az uUjonnan vasarolt
vizsgalofejekhez

o A cimke nélklli vizsgalofejek beazonositasa.

Katalogizalt adatbazis létrehozasa.

Koénny( és gyors tesztelés.

A Sonatest teljes Fénykép Kdnyvtara rendelkezésre all.

MERESI PARAMETEREK

A Szonda Tesztel6 Microsoft Office kdérnyezetre van
programozva, Access €s Excel hasznalatara egyarant. Az
Accesst az adatbazis és jelentéskészitéshez, mig az Excelt a
tudomanyos funkcidk alkalmazasahoz hasznaljak, mint a Gyors
Fourier Transzformacio (Fast Fourier Transform - FFT).

Az Eurdpai Szabvanynak megfeleléen a rendszer a kodvetkezd
paramétereket méri a minésitési folyamat soran:

Frekvencia
Pulzushossz
Jel-Zaj arany
Holtsav (TX)
Kdzeltér hosszusag
Hangnyalab Sz6g
Szonda Kimenet

A tesztfolyamat befejezését kdvetéen, az eredményeket a rendszer dsszehasonlitia az elére megadott
tolerancia értékekkel, megbizonyosodva arrdl, hogy a vizsgaléfej minden kritériumnak megfelelt. -A
SonaCert barmely gyarté altal készitett vizsgalofejhez hasznalhato.



ALKALMAZASI TABLAZAT

Az alabbi alkalmazasi tablazat egy Gyors Referencia Utmutatd, hogy kénnyebb legyen
kivalasztani, melyik vizsgalofej a legalkalmasabb az 6n igényeinek. Ez az utmutatdé nem lehet
teljes, vagy mindenre kiterjed6. Ha az 6n elvarasai nincsenek itt felsorolva, akkor kérjuk hivja a
Soantestet a +44 (0) 1908 316345-0s telefonszamon, vagy kuldjon email-t a sales@sonatest-
plc.com vagy info@grimas.hu email cimre.

VIZSGALOFEJ MODELL
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VIZSGALOFEJ KITEK Mostanra mar kinalatunkban szerepelnek a vizsgalofej Kkitek,
amelyek a vizsgaléfejek atfogd valasztékabdl allnak az 6n
rendelkezésére a specifikus alkalmazasi teruletekhez igazodva.
Minden vizsgalofej kitet hordozo taskaban szallitunk.

KIT RENDELESI KOD
Hegesztés PTK1
Kovacsolas PTK2
Repulégép PTK3
Acél PTK4
Ontvény PTK5




EGY REZGOS — NAGY CSILLAPITASU (SLH)

AZ SLH TULAJDONSAGAI

e Magasan csillapitott, alacsony zajszint, 0°, rovid pulzus, az lom metaniobétum elem tokéletes
felbontast eredményez, optimalis erdsitéssel.

e Az er6s, rozsdamentes acél burkolatot ugy tervezték, hogy faradsag nélkul kezelheté legyen,
jo fogassal és stabilitassal.

e Keramia kopdfelllet és edzett acél kopd gylrl a vizsgaldfej élettartamanak maximalizalasara.

e Normal, szabvany vizsgalofej, kulonb6z6 anyagokbdl készult és kulonb6zé formaju kicsi és
nagymeret( alkatrészek vizsgalatahoz.

Frekvencia Spektrum Jel Hullamforma
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GYAKORI ALKALMAZASOK
Normal nyalabos hibadetektalas, rétegelvalas detektalasa, vastagsag mérés, fémek, Uveg,
keramia, porcelan, 6sszeallitasok.

Kéd Kristaly Frekvencia | Kozeltér hossz* | Pulzus | Savszélesség | Felszin kozeli
atméro (MHz) (mm) Hossz* (MHz) Felbontas*
(mm) N (mm) (mm)
SLH 1-25 25 1.25 32 5.0 1.0 50.0
SLH 2-10 10 2.25 9 4.0 1.3 5.0
SLH 2-15 15 2.25 21 4.0 1.5 5.0
SLH 2-20 20 2.25 37 4.0 1.5 8.0
SLH 2-25 25 2.25 59 4.0 1.5 8.0
SLH 4-10 10 4 17 2.0 2.7 3.0
SLH 4-25 25 4 105 2.0 2.3 5.0
SLH 5-10 10 5 21 2.0 2.5 3.0
SLH 5-15 15 5 47 2.0 25 3.0
SLH 5-20 20 5 84 2.0 2.5 5.0
SLH 5-25 25 5 131 2.0 2.5 5.0
SLH 10-5 5 10 10 1.5 5.0 2.0
SLH 10-10 10 10 42 1.5 5.0 2.0
* Ekvivalens tavolsag acélban
i o Meretek (mm) CSATLAKOZOK:
Atméro A B C BNC (B)
o )~ 10mm 21 32 19 Lemo 1 (L)
Q . 15mm 26 32 24 Lemo 00 (Z)
A N\ 20mm 36 38 34 Microdot (D)
/\ B 25mm 36 38 34 Subvis (S)




EGY REZGOS — KOZEPES CSILLAPITASU (SLM)

AZ SLM TULAJDONSAGAI

e Kozepesen csillapitott, alacsony zajszint, 0°, kbzepes pulzus szélesség, az olom
metaniobétum elem nagy mértéki erdsitéssel.

e Optimalis érzékenységre, behatolasra és felbontasra beallitva.

e Az er6s, rozsdamentes acél burkolatot ugy tervezték, hogy faradsag nélkul kezelhet6 legyen,
stabilitassal a kézi szkennelésnél.

e Keramia kopdfelllet és edzett acél kopogylirl a vizsgaldfej élettartamanak maximalizalasara.

Jel Hullamforma Frekvencia Spektrum
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GYAKORI ALKALMAZASOK
Altalanos szabvany vizsgaléfej a kicsitél a nagyméretl alkatrészek vizsgalatara, amelyek
kuldnb6zé anyagokbdl késziltek, mint: fém, Gveg, keramia, porcelan, kompozitok.

Kéd Kristaly | Frekvencia | Kozeltér hossz* | Pulzus | Savszélesség | Felszin kozeli
atméro (MHz) (mm) hossz* (MHz) felbontas*
(mm) N (mm) (mm)
SLM 1-25 25 1.25 32 10.0 0.5 20.0
SLM 2-10 10 2.25 9 4.0 1.3 10.0
SLM 2-15 15 2.25 21 4.0 1.3 6.0
SLM 2-20 20 2.25 37 4.0 1.3 8.0
SLM 2-25 25 2.25 59 4.0 1.5 8.0
SLM 4-10 10 4 17 3.0 2.3 5.0
SLM 4-25 25 4 105 4.0 5.0 5.0
SLM 5-10 10 5 21 2.0 2.5 3.0
SLM 5-15 15 5 47 2.0 3.0 6.0
SLM 5-20 20 5 84 3.0 3.0 6.0
SLM 5-25 25 5 131 4.0 3.0 6.0
SLM 10-10 10 10 42 1.0 5.0 2.0

* Ekvivalens tavolsag acélban

CSATLAKOZOK: Méretek (mm)

BNC (B) Atmérs A B C
Lemo.1 (L) 10mm 21 32 19
Lemo 00 (2) 15mm 26 32 24
Microdot (D) 20mm 36 38 34
Subvis (S) 25mm 36 38 34




EGY REZGOS — CSERELHETO MEMBRAN (SLF)

AZ SLF TULAJDONSAGAI
e Kozepesen csillapitott, 0° vizsgalofejek cserélheté védémembrannal, vagy magas hémérséklet
csillapitassal.

e A cserélhetd védémembran javitja az érdes fellleten az érintkezést és maximalizalja a
vizsgalofej élettartamat.

e A csillapitd kdézegnek alacsony a hdvezetése, javasolt maximum 400°C (750°F) felszini
hémérsékletnél hasznalni. Maximalis érintkezési id6 8 masodperc, azonnali hitési id6 hideg
vizben 10 masodperc.

e Behangolt kodzepesen fojtott o6lom metaniobétum elem alacsony zajszintet biztosit
nagymertéeki erdsitéssel.

Frekvencia Spektrum Jel Hullamforma
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GYAKORI ALKALMAZASOK
Erintkez6 vizsgalatokhoz érdes, oOntott, Ureges vagy mart fellleteken minimalis vizsgalofej
elhasznalédassal, példaul: dntvények, kovacsolt anyagok, tuskok.

Kéd Kristaly | Frekvencia | Kozeltér hossz* | Pulzus | Savszélesség | Felszin kozeli
atméro (MHz) (mm) hossz* (MHz) felbontas*
(mm) N (mm) (mm)
SLF 1-25 25 1.25 32 7.0 0.6 40.0
SLF 2-10 10 2.25 9 5.0 1.0 10.0
SLF 2-15 15 2.25 21 5.0 1.3 10.0
SLF 2-20 20 2.25 37 4.0 1.3 12.0
SLF 2-25 25 2.25 59 7.0 1.0 12.0
SLF 4-10 10 4 17 4.0 1.2 5.0
SLF 4-25 25 4 105 4.0 1.3 10.0
SLF 5-10 10 5 21 4.0 1.5 5.0
SLF 5-15 15 5 47 4.0 1.5 5.0
SLF 5-20 20 5 84 4.0 1.5 8.0
SLF 5-25 25 5 131 4.0 1.5 8.0

* Ekvivalens tavolsag acélban

Méretek (mm) CSATLAKOZOK:
Atméré A B C BNC (B)

10mm 21 32 19 Lemo 1 (L)

15mm 26 32 24 Lemo 00 (2Z)
20mm 36 38 34 Microdot (D)
25mm 36 38 34 Subvis (S)




EGY REZGOS — NAGY MENNYISEGU ALACSONY
FREKVENCIA (LLF)

AZ LLF TULAJDONSAGAI

o Kozepes csillapitasu, 0°-os vizsgalofejek cserélhetd védé membrannal vald hasznalatra.

e A cserélheté védé membran javitja az érintkezést az érdes fellleteken és maximalizalja a
vizsgalofej élettartamat.

e Az 6lom metaniobétum elem alacsony zajszintet biztosit nagy erdsitéssel.

Jel Hullamforma Frekvencia Spektrum
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GYAKORI ALKALMAZASOK

Kontakt tipusu vizsgalatoknal hasznaljuk, minimalis vizsgaléfej elhasznalédassal, nagyobb méreti
vagy erésen csillapitdé hatasu részeknél, érdes, ontott, pontkorrozios vagy mart felszinnel, mint
példaul: dntvények, kovacsolt anyagok, tuskok.

Kéd Kristaly | Frekvencia | Kozeltér hossz* | Pulzus | Savszélesség | Felszin kozeli
atméro (MHz) (mm) Hossz* (MHz) felbontas*
(mm) N (mm) (mm)
LLF 0.5-34 34 0.5 21 10.0 0.2 175.0
LLF 1-34 34 1.25 60 8.0 0.8 30.0
LLF 2-30 30 2.25 85 5.0 1.0 15.0

* Ekvivalens tavolsag acélban

CSATLAKOZOK: Méretek (mm)

BNC (B) Atméré A B c

Lemo 1 (L) -
Mind 53.5 39 44 /f




EGY REZGOS NAGY CSILLAPITASU - KIS PROFIL
(SLP)

AZ SLP TULAJDONSAGAI

e Nagy csillapitasu, kis profilu, 0°-os vizsgalofej

e A recézett rozsdamentes acél burkolatot ugy alakitottak ki, hogy olyan helyekre is beférjen,
ahova a nagyobb longitudinalis vizsgaléfejek nem.

e Alacsony zajszint, az 6lom metaniobétum elem kivalo kozeli és tavoli felszini felbontast
eredményez, optimalis erdsitéssel.

o Keramia boritasu, vastag falu rozsdamentes acél burkolata megndveli az elhasznalddasi id6t
€s a megbizhatdsagot.

Frekvencia Spektrum Jel Hullamforma
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GYAKORI ALKALMAZASOK

Ugyanaz a csillapitasa, mint az SLH sorozatnak, de kisebb profilu burkolattal, amely lehetévé
teszi, hogy a nehezen elérhetd helyekre is beférjen. Altalaban keres6 vizsgalofejként alkalmazzak
példaul repulégépeknél, esztergalt alkatrészeknél, kompozitoknal.

Kéd Kristaly Frekvencia | Kozeltér hossz* | Pulzus | Savszélesség | Felszin kozeli
atméro (MHz) (mm) Hossz* (MHz) felbontas*
(mm) N (mm) (mm)
SLP 1-20 20 1.25 20 5.0 1.0 25.0
SLP 1-25 25 1.25 32 5.0 1.0 50.0
SLP 2-10 10 2.25 9 4.0 1.3 5.0
SLP 2-15 15 2.25 21 4.0 1.5 5.0
SLP 2-20 20 2.25 37 4.0 1.5 8.0
SLP 2-25 25 2.25 59 4.0 1.5 8.0
SLP 4-10 10 4 17 2.0 2.7 3.0
SLP 4-25 25 4 105 2.0 2.3 5.0
SLP 5-5 5 5 5 2.0 25 2.0
SLP 5-10 10 5 21 2.0 2.5 3.0
SLP 5-15 15 5 47 2.0 2.5 3.0
SLP 5-20 20 5 84 2.0 2.5 5.0
SLP 5-25 25 5 131 2.0 2.5 5.0
SLP 10-5 5 10 10 1.5 5.0 2.0
SLP 10-10 10 10 42 1.5 5.0 2.0
* Ekvivalens tavolsag acélban
Méretek (mm) CSATLAKOZOK:
\\ Atméré A B Microdot (D)
ey 5mm 12 12 Subvis (S)
N ’/ )/ 10mm 15 17
\\ / 15mm 15 22
20mm 15 38
/ 25mm 15 38

10



EGY REZGOS - KIS CSILLAPITASU (SLC)

AZ SLC TULAJDONSAGAI

e Kis csillapitasu, 0°-os vizsgaléfejek keramia kopofelllettel altalanos hasznalatra.

e Recézett rozsdamentes acél burkolat, amelyet ugy alakitottak ki, hogy a folyamatos
letapogatas soran j6 fogas legyen rajta és megbizhato legyen.

e Kis csillapitasu, o6lom cirkonat elemmel ellatva, magas erGsitést biztositva a maximalis
behatolas érdekében.

e Kivalé minéség j6 aron, ezeknek a vizsgalofejeknek nagy a kopasallésaga.

Jel Hullamforma Frekvencia Spektrum
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GYAKORI ALKALMAZASOK
Ezek a longitudinalis kontakt vizsgaldfejek kivaldak olyan alkalmazasoknal, ahol az er6sség és a
behatolas fontosabb, mint a felszin kdzeli felbontas.

Kéd Kristaly Frekvencia | Kozeltér hossz* | Pulzus | Savszélesség | Felszin kozeli
atméro (MHz) (mm) Hossz* (MHz) felbontas*
(mm) N (mm) (mm)
SLC 1-20 20 1.25 20 7.0 0.8 20.0
SLC 2-10 10 2.25 9 6.0 0.8 10.0
SLC 2-15 15 2.25 21 6.0 0.8 10.0
SLC 2-20 20 2.25 37 5.0 0.9 12.0
SLC 2-25 25 2.25 59 6.0 1.0 12.0
SLC 4-10 10 4 17 3.0 1.5 5.0
SLC 4-15 15 4 38 3.0 1.3 7.0
SLC 4-20 20 4 67 5.0 1.0 10.0
SLP 5-10 10 5 21 3.0 2.0 5.0

* Ekvivalens tavolsag acélban

CSATLAKOZOK: Méretek (mm) P A
Atmérd A B /N yd
Lemo 00 (Z) 10mm 17 37 = )
Microdot (D) 15mm 22 44 Pl \
Subvis (S) 20mm 27 52
25mm 35 56
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EGY REZGOS — NAGY CSILLAPITASU (SLG)

AZ SLG TULAJDONSAGAI

e Nagy csillapitasu, 0°-os vizsgalofejek

e Alacsony zajszint, az 6lom metaniobétum elem kivald kdzeli és tavoli felszini felbontast biztosit
optimalis erdsitéssel.

e Keramia el6lappal, rozsdamentes acél kopdgylrivel ellatva a lassabb elhasznalédas és a
megbizhatdésag érdekében.

e Kivalo ar-min6éség arany, ergonomiai kialakitasu burkolat.

Frekvencia Spektrum Jel Hullamforma

el v ¥ o 1:: r
B e & A i i
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— 1S DR PR RSy 'f \ 500 |
C 0 I \ g . S
- / \ 2 T
Sl .= WY
e / g i
48 [ \ 15 I
20 Jr + . \\ -HIID : : 23 ;
Frekv (MHz) 1d8 (us)

GYAKORI ALKALMAZASOK

Altalanos vizsgalofej, amelyet kiilénbéz6 anyagokbdl késziilt kicsi és nagy alkatrészekhez is
hasznalhatunk, mint:

o Fémek o Uveg
o Keramiak e Porcelan
Kéd Kristaly Frekvencia | Kozeltér hossz* | Pulzus | Savszélesség | Felszin kozeli
atméro (MHz) (mm) hossz* (MHz) felbontas*
(mm) N (mm) (mm)
SLG 2-10 10 2.25 9 4.0 1.3 5.0
SLG 4-10 10 4 17 2.0 2.7 3.0
SLG 5-10 15 5 21 2.0 25 3.0
SLG 10-10 10 10 42 1.5 5.0 2.0
* Ekvivalens tavolsag acélban
Méretek (mm) CSATLAKOZOK:
Atméré A B C Lemo 00 (2)
10mm 17 32 19 Microdot (D)
Subvis (S)
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DUPLA REZGOS -D

A D TULAJDONSAGAI

e Kozepes csillapitasu, 0°-os vizsgaldfejek, az elemek alacsony zajszintet és magas erésitést
biztositanak

e Rozsdamentes acél burkolat recézett markolattal.

e Oldal bemenet a bels6 kabelrongaldédas minimalizalasa érdekében.

e Az akril papucsok lehetévé teszik a kanyarokban az igazodast.

Jel Hullamforma Frekvencia Spektrum
25 o
& A
g* [ ﬂ "j i \L‘u
== ==
a f‘\ ! P HF. N S N
2 STy £ / a
2. RN % 2 / o —
< s 18| E i -‘Ir
iy 16
2 2 / .
25 a0
E s 1 7z E = 7 3 1 2 3 s s 5 7 & 3
1d8 (us) Frekvencia (MHz)

GYAKORI ALKALMAZASOK

Vastagsagmérésekhez nehezen hozzaférhet helyeken és felszin kdzeli hiba detektalashoz.
e Réz vagy forrasztott kotéseknél
e Konkav felszineknél — acél csapagyaknal.

Kéd Kristaly | Frekvencia | Kozeltér hossz* | Pulzus | Savszélesség | Felszin kozeli
atméro (MHz) (mm) hossz* (MHz) felbontas*
(mm) N (mm) (mm)

D 2-10 10 2.25 7 13 0.5 2.0

D 5-5 5 5.0 6 4 1.4 1.0

D 5-10 10 5.0 7 4 1.4 1.0

A
CSATLAKOZOK: Méretek (mm) -]
BNC (B) Atméré A B Cc ¥ 1 I
LEMO 00(Z B 1
LEMO 1 (E_)) 5mm 17 10 7 0 ‘,——l
10mm 17 16 12.5
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DUPLA REZGOS — KOMBINALT DUPLA (CD)

A CD TULAJDONSAGAI
o Kobzepes csillapitasu, 0°-os vizsgalofej, 6lom cirkon titanat elemekkel.

e Tartés rozsdamentes acél burkolat.
e Az atlatszé mlanyag papucs lehetdvé teszi a kanyarokban az igazodast.
e Gazdasagos vizsgaldfejek altalanos felhasznalasra.
Frekvencia Spektrum Jel Hullamforma
1] e ,ﬂ | i i =00 i I e S et St mapte i
P 40 B = Bl R
g P S I W T - = 1) (T I
S 3 f II|. | = ap0 Il l'
3 / i 8" A A
E pf— / | i i i b= -1 H--t v i -
271 [ V5 ' | e LY
< o - F i ) S e
g —— T - - S i
= ! 0 ns 1I 1I5 2 g 3 a5
1 3 g T 9
Frekvencia (MHz) 1d8 (us)

GYAKORI ALKALMAZASOK

Korrozié vizsgalatokhoz, vastagsagmérésekhez és felszin kdzeli hibak helyének megallapitadsahoz.
Csovek és edények, talcak, kis atmeérdji furatok, rézkotések vizsgalata, acél csapagyak
kotésvizsgalata, légikdzlekedési vizsgalatok.

Kéd Kristaly | Frekvencia | Kozeltér hossz * | Pulzus | Savszélesség | Felszin kozeli
atméro (MHz) (mm) hossz* (MHz) felbontas*
(mm) N (mm) (mm)
CD 1-15 15 1.25 20 12.0 0.4 6.0
CD 1-20 20 1.25 25 14.0 0.4 13.0
CD 2-10 2x4x8 2.25 7 7.0 0.8 2.0
CD 2-15 2x5x13 2.25 16 6.0 0.9 2.0
CD 2-20 2x6x17 2.25 19 6.5 0.8 2.0
CD 2-25 25 2.25 38 6.0 0.8 10.0
CD 5-10 2x4x8 5 15 3.3 2.0 1.5
CD 5-10F" 2x4x8 5 9 3.5 2.2 1.5
CD 5-15 2x5x13 5 16 3.0 1.8 2.0
CD 5-20 20 5 25 4.0 1.3 5.0
CD 5-25 25 5 38 6.0 2.0 6.0
CD HT <~
* Ekvivalens tavolsag acélban ' = Rovid fokusz

<-Magas H6mérséklet modellek is kaphatdk akar 750°F (400°C)-os felszini hémérsékletekhez. Maximum 5
masodpercnyi érintkezés lehetséges, mely utan 10 masodperc hideg vizes hiités sziikséges.

Méretek (mm) CSATLAKOZOK:
Atméré A B Microdot (D)
10mm 17 41 Subvis (S)

15mm 22 48 Lemo 00 (2)
20mm 27 56

25mm 35 66
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DUPLA REZGOS - VEDO MEMBRAN (CDF)

A CDF TULAJDONSAGAI

o Kobzepes csillapitasu, 0°-os vizsgalofejek, a dupla élom cirkonat elem alacsony zajszintet
biztosit magas erdsitéssel.

e A cserélhet6 védémembran javitja a csatlakozast az érdes fellleteken és maximalizalja a
vizsgalofej élettartamat.

e A rozsdamentes acél burkolat, specialisan van kiképezve, hogy a vizsgalofej kezelése ne
legyen faraszto, a vizsgaléfej jol megfoghaté és stabil a kézi letapogatasnal.

e Rendelkezik a kombinalt dupla vizsgalofej minden elényével, nagyobb a kopasallésaga és
hosszabb az élettartama.

Jel Hullamforma Frekvencia Spektrum
T T N
s 11 5 d o s F—=: :
E L4 i @ ol
¥ AL e :;’_r_ =\
B 1L g
£ i T EBe R
Do + ; ; i i |r i \l i
1d8 (us) Frekvencia (MHz)

GYAKORI ALKALMAZASOK
Hasznalhatjuk a védé membrannal vagy anélkil, vastagsagméréshez és felszin kdzeli hibak
detektalasahoz: siklemezeknél, rudaknal, cséveknél, dntvényeknél és kovacsolt anyagoknal.

Kéd Kristaly | Frekvencia | Kozeltér hossz * | Pulzus | Savszélesség | Felszin kozeli
atméro (MHz) (mm) hossz* (MHz) felbontas*
(mm) N (mm) (mm)
CDF 1-25 25 1.25 31 10.0 0.5 5.0
CDF 2-10 10 2.25 15 12.0 0.6 2.5
CDF 2-15 15 2.25 20 9.0 0.8 2.5
CDF 2-20 20 2.25 25 6.2 1.0 5.0
CDF 2-25 25 2.25 31 12.0 0.8 5.0
CDF 5-10 10 5 15 3.5 1.5 2.5
CDF 5-15 15 5 20 3.5 1.4 2.5
CDF 5-20 20 5 25 4.5 1.2 5.0
CDF 5-25 25 5 31 2.7 2.0 5.0
* Ekvivalens tavolsag acélban
- L S

CSATLAKOZOK: Méretek (mm) n__H

_ Atméré A B (o

Microdot (D) 10mm 21 34 19

Subvis (S) 15mm 26 34 24 a '| /
20mm 36 40 34 [
25mm 36 40 34
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DUPLA REZGOS — GEMINI (GEM)

A GEM TULAJDONSAGAI

e Az ergonomikus burkolat faradtsagmentes letapogatast biztosit a felhasznalé szamara.
A sik el6lap segitségével kdnnyen elérhetdk a sarkok.

A legtdbb hibakeresbével és szélessavu falvastagsagmérével hasznalhaté.

Harom frekvencia all rendelkezésre, 2,0MHz, 4,0MHz és 5,0MHz.

Opcionalisan kopogyrl kaphatoé hozza, amellyel meghosszabbithatd az élettartam.

Frekvencia Spektrum Jel Hullamforma
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— @
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] R 25 e | =
- e | 2 \ -

1 \ A 1
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Frekvencia (MHz) 1d8 (us)

GYAKORI ALKALMAZASOK

Hasznos a korrozio vizsgalatoknal, a vastagsagmeérésnél és felszin kozeli hibak detektalasanal.
Csovek, siklemezek, apro furatok, rézkotések vizsgalata, fehérfém csapagyak kotésvizsgalata,
légikozlekedésbeli alkalmazasok.

Kéd Kristaly | Frekvencia | Kozeltér hossz * | Pulzus | Savszélesség | Felszin kozeli
atméro (MHz) (mm) hossz* (MHz) felbontas*
(mm) N (mm) (mm)
GEM 2-10 2x4x8 2.25 15 7.0 0.9 2.0
GEM 4-10 10 4.0 15 4.2 1.3 1.5
GEM 5-10 2x4x8 5.0 15 3.3 2.0 1.0
GEM 5-10F 2x4x8 5.0 9 3.3 2.2 1.0
GEM HT <~

* Ekvivalens tavolsag acélban

<-Magas H6mérséklet modellek is kaphatdk akar 750°F (400°C)-os felszini hémérsékletekhez. Maximum 5
masodpercnyi érintkezés lehetséges, mely utan 10 masodperc hideg vizes hiités sziikséges.

Méretek (mm) CSATLAKOZOK:

Atméré A B C Lemo 00 (Z)

10mm 17 32 19 Microdot (D)
Subvis (S)
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EGY SZOGU TRANSZVERZALIS HULLAMU - ORION

AZ ORION TULAJDONSAGAI

e Részletgazdag transzverzalis hullamu vizsgalofej, amely korkoros kristalyokat tartalmaz, a
oldalhullamok elkertlése végett.

e Az orion sorozat nagy csillapitasu, kivalé jel-zaj arannyal rendelkezik.

e Rozsdamentes acél burkolatban elllsé hangkilépési ponttal, amelynek segitségével nagyobb
hegesztési felulet vizsgalhato.

e A burkolat milliméterskalaval van ellatva.

e Ergonomikus kialakitasu, lehetdvé téve a faradtsagmentes és konnyl kezelést, valaszthatd
fels6 vagy hatso csatlakozassal.

e Optimalisan kialakitott papucs és kivalo csillapitas a nagyon alacsony belsé zajszint érdekében.

e A széles frekvencia sav szik pulzusszélességet biztosit és kivalé felbontast.

Jel Hullamforma Frekvencia Spektrum
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g, My L g B { s
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-1500 o | | L
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GYAKORI ALKALMAZASOK
Kritikus fontossagu hegesztések, kovacsolasok, és nagy pontossagu vizsgalatot igényld
alkatrészek.

Kéd Kristaly | Frekvencia | Szdg Kozeltér Pulzus | Savszélesség Felszin
atméro (MHz) (fok) hossz * hossz* (MHz) kozeli
(mm) (mm) (mm) felbontas*
N (mm)
Orion 2-38 10 2 38 5 3.4 0.8 1.0
Orion 2-45 10 2 45 5 3.4 0.8 1.0
Orion 2-60 10 2 60 7 3.4 0.8 1.0
Orion 2-70 10 2 70 6 3.4 0.8 1.0
Orion 4-38 10 4 38 21 2.0 1.7 1.0
Orion 4-45 10 4 45 24 2.0 1.7 1.0
Orion 4-60 10 4 60 23 2.0 1.7 1.0
Orion 4-70 10 4 70 21 2.0 1.7 1.0
* Ekvivalens tavolsag acélban
CSATLAKOZOK: Méretek (mm)
Lemo.00(2) Atméré A B (o
Microdot (L) 10mm 34 17 26
Subvis (S)

Fels6 v. Hatso
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EGY SZOGU TRANSZVERZALIS HULLAMU - SAO

A SAO TULAJDONSAGAI

o Kobzepes csillapitasu, az 6lom cirkon titanat (PZT) elemek optimalis erésitésre és felbontasra
vannak hangolva, altalanos felhasznalasra.

e Rozsdamentes acél burkolata van, a hangkilépési pont kdzel van az elsé élhez, ez lehetbvé
teszi, hogy kdzelebb keruljon a hegesztési koronahoz, a sugar befolyasolasa nélkul, és igy még
nagyobb hegesztési fellletet tud lefedni.

e A burkolat milliméter skalaval van ellatva.

e Ergonomikus kialakitas, lehetévé teszi a faradtsagmentes és konnyil kezelést.

e A hosszméréseknél hasznalt kozépvonal jeldlés biztositja a pontossagot a hibak
méretezésénél.

e A szinkddolt cimkék a vizsgaldfejen segitenek a szog felismerésében.

e 10 db-os, 2mm vastag plexilveg kopdlap készlet (plusz akusztikusan illeszked6 ragasztéanyag)
kuldn rendelhetd: rendelési kéd SASK 10/2.

Frekvencia Spektrum Jel Hullamforma
P - B D
- & T a2
g T \ £ j
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< 15 - o -100 e RS R .
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=) Jr 1" -200 u_
Frekv (MHz) 1d6 (us)

GYAKORI ALKALMAZASOK
Hegesztéseknél, és olyan alkatrészeknél, amelyek vizsgalata transzverzalis hullam technikat

igényel.
Kéd Kristaly | Frekvencia | Szdg Kozeltér Pulzus | Savszélesség Felszin
atméro (MHz) (deg) hossz* hossz* (MHz) kozeli
(mm) (mm) (mm) felbontas*
N (mm)
SAO02-38 10x10 2.25 38 19 3.2 0.9 1.0
SAO 2-45 10x10 2.25 45 18 3.2 0.9 1.0
SAO 2-60 10x10 2.25 60 16 3.2 0.9 1.0
SAO 2-70 10x10 2.25 70 14 3.2 0.9 1.0
SAO 2-90 10x10 2.25 90 10 3.2 0.9 0.0
SAO 4-38 8x10 4 38 31 1.3 2.2 1.0
SAO 4-45 8x10 4 45 30 1.3 2.2 1.0
SAO 4-60 8x10 4 60 28 1.3 2.2 1.0
SAO 4-70 8x10 4 70 27 1.3 2.2 1.0
SAO 4-90 v 4 90 23 1.3 2.2 0.0
* Ekvivalens tavolsag acélban

Méretek (mm) CSATLAKOZOK:

Atméré A B C Lemo 00 (2)

10mm 34 17 275 Microdot (D)

Subvis/(S)

Felsd v. hatso
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EGY SZOGU TRANSZVERZALIS HULLAM - SA

AZ SA TULAJDONSAGAI

o Kobzepes csillapitasu, az 6lom cirkonat elem optimalis erésitésre és felbontasra van hangolva,
altalanos felhasznalasra.

e AVG halék allnak rendelkezésre a 45°, 60° és 70° fokos vizsgalofejekhez.

e Az alacsony belsé zajszint er6siti a felszin kdzeli felbontast.

e A rozsdamentes acél burkolat a tartéssagot biztositja, a szinkodolt cimkék a vizsgalofejen pedig
az azonnali szogfelismereést.

e A 2 mm vastag atlatszo plexi kopdlap lehetévé teszi a kanyarokban az illeszkedést, ez
elhasznalédas esetén konnyen cserélhet6.

Jel Hullamforma Frekvencia Spektrum
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GYAKORI ALKALMAZASOK

Olyan hegesztések és alkatrészek vizsgalatahoz, amelyekhez transzverzalis hullam technika
alkalmazasa szukséges.

Kéd Kristaly | Frekvencia | Szdg Kozeltér Pulzus | Savszélesség Felszin
atméro (MHz) (deg) hossz * hossz* (MHz) kozeli
(mm) (mm) (mm) felbontas*

N (mm)
SA 2-35 10x10 2.3 35 20 4.5 0.6 5.0
SA 2-38 10x10 2.3 38 19 4.0 0.7 5.0
SA 2-45 10x10 2.3 45 18 4.0 0.7 1.0
SA 2-60 10x10 2.3 60 16 4.0 0.7 1.0
SA 2-70 10x10 2.3 70 15 3.0 0.8 1.0
SA 2-80 10x10 2.3 80 14 4.5 0.6 1.0
SA 2-90 10x10 2.3 90 13 1.8 1.5 0.0
SA 5-35 8x10 4.3 35 34 1.5 1.8 1.0
SA 5-38 8x10 4.3 38 34 1.5 1.8 1.0
SA 5-45 8x10 4.3 45 33 1.5 1.8 1.0
SA 5-60 8x10 4.3 60 31 1.5 1.8 1.0
SA 5-70 8x10 4.3 70 30 1.5 1.8 1.0
SA 5-80 8x10 4.3 80 29 1.8 1.8 1.0
SA 5-90 8x10 4.3 90 28 1.8 1.5 0.0

—__* Ekvivalens tavolsag acélban

CSATLAKOZOK: Méretek (mm)

Lemo 00(Z) Csatlakozé6 A B C

Microdot (D) tipus N

Subvis (S) S&D 27 19 16 A XNL—= i ’
Fels6 v. Hatsé y 4 27 24 16 ’f/,_;v-\ .
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NAGYMERETU EGY SZOGU TRANSZVERZALIS
HULLAMU - LSA

AZ LSA TULAJDONSAGAI

e A nagyméretl egy szogl transzverzalis hullamu vizsgalofejek alkalmasak a nagy kiterjedési

vizsgalando teruletekhez vagy ahol extra behatolas szukséges.

Kbzepes csillapitasu, az 6lom cirkon titanat, kor alaku rezgd alacsony zajszintet biztosit.

Burkolata rozsdamentes acél epoxy fedéllel.

A beesési szog kdnnyen beazonosithatd a vizsgalofej szinkddolasa segitségével.

Az akril kopolap megkonnyiti a kanyarokban az igazodast, ez elhasznalédas esetén konnyen

cserélhet6.

e 10 db-o0s, 2mm vastag plexilveg kopdlap készlet (plusz akusztikusan illeszked6 ragasztéanyag)
kulon rendelhetd: rendelési kéd SASK 20/1.

Frekvencia Spektrum

Jel Hullamforma
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GYAKORI ALKALMAZASOK
Nagymeéretli munkadarabok, hegesztések, kovacsolasok, ontvények, tengelyek.

Kéd Kristaly | Frekvencia | Szdg Kozeltér Pulzus | Savszélesség Felszin
atméro (MHz) (deg) hossz * hossz* (MHz) kozeli
(mm) (mm) (mm) felbontas*
N (mm)
LSA 1-35 20 1.25 35 30 6.0 04 5.0
LSA 1-45 20 1.25 45 28 6.0 0.4 2.0
LSA 1-60 20 1.25 60 24 6.0 0.4 1.0
LSA 1-70 20 1.25 70 21 6.0 0.4 1.0
LSA 2-35 20 2.25 35 61 3.0 0.8 2.0
LSA 2-45 20 2.25 45 59 3.0 0.8 1.0
LSA 2-60 20 2.25 60 55 3.0 0.8 1.0
LSA 2-70 20 2.25 70 52 3.0 0.8 1.0
LSA 2-80 20 2.25 80 49 3.0 0.8 1.0
LSA 2-90 20 2.25 90 47 3.0 0.9 0.0
LSA 4-35 20 4 35 115 1.8 1.4 1.0
LSA 4-45 20 4 45 113 1.8 1.4 1.0
LSA 4-60 20 4 60 110 1.8 1.4 1.0
LSA 4-70 20 4 70 107 1.8 1.4 1.0
* Ekvivalens tavolsag acélban
Méretek (mm) CSATLAKOZOK:
\'@ Atmeéré A B C Lemo 00 (2)
/ - Mind 50 26 34 Microdot (D)
Subvis (S)
Felsé (rendelésre)
Hatso
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KETTOS SZOGU TRANSZVERZALIS HULLAMU - CDA

A CDA TULAJDONSAGAI

e Kombinalt dupla transzverzalis hullamu vizsgalofejek altalanos felhasznalasra.

o Kobzepes csillapitasu, az 6lom cirkon titanat (PZT) elemek 6°-os dblésszoggel az optimalis
felszin kdzeli felbontast biztositja, és maximalis erdsitésre van hangolva.

e A 2 mm vastag atlatszé6 mianyag kopolap segit a kanyarokban az illeszkedést.

e Csere papucsok a CDASK 10/1 kéddal rendelheték.

Jel Hullamforma

Frekvencia Spektrum
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GYAKORI ALKALMAZASOK

o Kozvetlenul a felszin alatti apro hibak detektalasa és értékelése, vagy olyan helyeken, amelyek
a hasonl6 vizsgalofejekkel nem megkdzelithetdk .
e Kis méreti alkatrészek, vizsgalata, az alacsony gyenguléstél a transzverzalis/nyird hullamig,
sugar iranyu repedések vagy korrozios repedések detektalasa példaul vékonyfalu
taroloedényeknél.
e Tengelyirdnyu repedések detektalasa h6cseréld csdveken.

Kéd Kristaly | Frekvencia | Szdg Kozeltér Pulzus | Savszélesség Felszin
atméro (MHz) (deg) hossz* hossz* (MHz) kozeli
(mm) (mm) (mm) felbontas*
N (mm)

CDA 2-45 2x10x5 21 45 22 5 0.6 5.0
CDA 2-60 2x10x5 21 60 20 5 0.6 2.0
CDA 2-70 2x10x5 21 70 19 5 0.6 1.0
CDA 5-45 2x8x5 4.6 45 22 2 1.3 3.0
CDA 5-60 2x8x5 4.6 60 21 2 1.3 2.0
CDA 5-70 2x8x5 4.6 70 20 2 1.3 1.0

* Ekvivalens tavolsag acélban
CSATLAKOZOK: Méretek (mm)
Microdot (D) C’:satlakozé A B C
Subvis (S) tipus
Top (fels6)(T) Mind 27 19 16

Hatsé (R)




MERULO VIZSGALOFEJEK — SLIH & SLIM

TULAJDONSAGOK

Egy rezgds longitudinalis hullamu vizsgaldfejek, kdzepes és nagy csillapitassal.

A kézepes csillapitasu elemek optimalis médon kombinaljak a felbontast és a kivalo erésitést.
A nagy csillapitasu elemek kivalo felbontast adnak optimalis érzékenységgel.

Burkolata rozsdamentes acél UHF csatlakozdkkal.
Epoxy el6lapja van akusztikusan a vizhez illeszkedve.
Sik vagy ivelt el6lap vagy egyenes fokuszalassal (klldon rendelésre).

Frekvencia Spektrum

Jel Hullamforma
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Kod Kristaly | Frekvencia | Kozeltér | Fokusz tavolsag | GYAKORI ALKALMAZASOK
atmeéro (MHz) hossz* SF vagy CF Félautomata és teljesen automatizalt
(mm) H ) Vi {r Viax vizsgalatoknal  kritikus  alkatrész-
SLIM 2-10 10 225 38 21 34 eknél, vizben haladva apré hibak
SLIM 2-15 15 225 85 28 76 detektalasahoz, a teszteredmények
SLIM 2-25 25 225 997 56 210 megismételhetdk a fém és kompozik
SLIM 5-5 5 5.0 21 Nincs hozza fokuszald alkatrészek_ h,iba detekta’lésa’hf)z’
SLIM 5-10 10 50 84 21 76 bevonat vizsgalathoz, vagy online
SLIM 5-15 15 50 190 28 170 vastagsagméréshez. C-kép vagy B-
SLIM 5-25 25 50 527 56 210 kép készithetd az alkatrészekrdl.
SLIM 10-5 5 10.0 42 21 37 N .
SLIM10-10 | 10 10.0 168 21 110 | * A SLIM kozepes csillap-
SLIH 2-10 10 2.25 38 28 34 itasu, a SLIH nagy csillap-
SLIH 2-15 15 2.25 85 56 76 itasu.
SLIH 2-25 25 2.25 237 21 210 e A gombfokuszalashoz rend-
SLIH 5-10 10 5.0 84 28 76 eléskor a rendelési kod
SLIH 5-15 15 5.0 190 56 170 mogé az SF kodot Kkell
SLIH 5-25 25 5.0 527 21 210 tenni, vagy CF-et a
SLIH 10-5 5 10.0 42 21 37 hengerese fokuszalashoz.
SLIH 10-10 10 10.0 168 21 110 -
SLIH 15-5 5 15.0 63 21 56 CSATLAKOZOK:
SLIH15-10 | 10 15.0 253 21 210 UHF
~ B8 _— . Méretek (mm)
Atméré A B c
i 5mm 16 35 13
A 10mm 16 35 13
. 15mm 25 35 13
25mm 35 35 13
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TOFD vizsgalofejek

TULAJDONSAGOK
¢ Minden TOFD vizsgalofej nagy csillapitasu, rovid pulzus hosszal, széles savszélességgel és
nagy érzékenységgel, 6lom metaniobétum kristallyal ellatva.

o Neégy kildénbdz6 hullam van egy TOFD képben:
e Egy longitudinalis hullam, amelyet az ad6 generalt és részben gdmbhullamma alakul, amikor
a sugarnyalab atmegy a hiba csucsan.

Jel Hullamforma

Amplitude (mV)
BEABa_ aHHEEY

Az oldalsé hullam, amely a felszinen uszik a két vizsgalofej kozott.
A hatlap altal visszavert longitudinalis hullam.
Az L/T mdd konverter altal generalt nyird hullam.

Frekvencia Spektrum
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Kod Kristaly | Frekvencia GYAKORI ALKALMAZASOK
atmeéré (MHz) A TOFD egyik f6 alkalmazasi
(mm) terllete a hegesztések
TF 2-0 6.25 2 ultrahangos vizsgalata a végsé
TF 2-12 12.5 2 hékezelést kovetben és/vagy a
TF 2-20 20.0 2 hidraulika vizsgalat a radiografiai
TF 5-6 6.25 5 vizsgalatok altal nem detektalhato
Ii g;g ;gg g repedések hianyanak megerdsit- 12 mm
- ésére és a megfeleléség bizo-
TF 10-6 6.25 10 s -y . .
TF10-12 125 10 nyitasa a gya_rtas’soran elvégzett
ultrahangos vizsgalattal.
A TOFD egy masik alkalmazasi
terllete a hegesztések
folyamatos ellenérzése a
hegesztett  alkatrészek teljes
élettartama soran. Az alkatrész,
gyartds soran mért adatokat
O0sszehasonlitjak az uj, hasznalat
kézben mért adatokkal.
EKEK
Kéd Kristal Frekvencia 2 .
stmérd | (MHz) Ek meretek
(mm) A B c
TFW6 XX 6 2,5,10 20 24 17
TF W12-XX 12 2,5,10 25 36 25 CSATLAKOZOK:
TFW20-XX 20 2,5 35 40 35 Lemo 00 (2)
Az XX a kivant szognek felel meg Subvis (S)
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SPECIFIKUS VIZSGALOFEJEK

A Sonatest Plc barmilyen alkalmazasi teriiletre készit vizsgalofejeket széles valasztékban.
Ha a kataldgusban nem talalja meg az 6nnek megfelel6é vizsgalofejet, akkor a Sonatest Plc
kifejleszt 6nnek egy specialis az 6n igényeinek megfelel6é "
vizsgalofejet.

Az elmult 40 évben a Sonatest Plc rengeteg kilonbdzé
alkalmazasi terlletre készitett Specidlis vizsgaldfejeket a
vasutipartol kezdve a légikdzlekedésig minden terlletre.

A SIN SZONDA

Specidlis vizsgaldfejeink egyik kitind példaja a Sin Szonda. A
Sin Szonda specidlisan ugy lett kialakitva, hogy két szdg
szonda van benne (2MHz, 70°) a két végén és egy rezgb
szonda a koézepén (2MHz). Ezt a szondat egy hibadetektorral kombinalva hasznaljak a sin kocsm
a sinek vizsgalatara. A Sin Szonda egy sikeres termékunk, és kizarolag a Sonatest Plc gyartja.

NAGY FREKVENCIAJU FORGOKEREKES SZONDA

o

% Egy Uj, nagy frekvenciaju szarazon csatlakozé forgokerekes szonda a
\ Sonatest Plc fejlesztése és szabadalma.

Ez az Uj szarazon csatlakozé forgokerekes szonda, felulkerekedik a
. csatlakozéanyag szennyezddése, felvitele és eltavolitdsa okozta
. problémakon valamint a merulé rendszerek ,praktikatlansagan”. A
~,gumiabroncs” vagy kodzvetitdé anyag egy specifikus hidrofil polimerbél
készul, amely kivalo akusztikai tulajdonsagokkal rendelkezik, és
_ kivaloan beilleszkedik az Ultrahangos RMV vilagba. A rendelkezésre
Az alkalmazési teriiletek kozott van ~ allo  frekvencia 2-t6l tobb mint 10 MHz-ig terjed — és nagy az
a vastagsagmerés, kompozitok  érzékenysége és a felbontasa. A szonda képes pulzusvisszhang mod
vizsgalata, retegelvalas - glkalmazasara is és ez lehetdvé teszi a mélységmérést, olyan

detektalasa és az  altalanos . . . L
hibadetektalas. alkalmazasi terileteken, ahol korlatozott a hozzaférés.

HOCSERELOCSO SZONDAK (BTPK)

Kicsi, kis profilu dupla szogl vizsgaléfejek kabelre
csatlakoztatva, hogy az erémivek gbzkazanjainak a
hegesztéseit kdonnyen lehessen vellk ellenérizni. 50mm-es
kazancsovekhez van kialakitva. 5MHz-es, nagyobb
dontésszdggel, ami rovidebb fokusztavolsagot eredményez,
kifejezetten ezekhez a hegesztésekhez kialakitva, 70°-0s és
60°-0s szdggel és BNC vagy LEMO 1 csatlakozéval érhet6 el.

ASIA EGY SZOGTARTOMANY

Magasan specifikalt vizsgaldfej magas jel-zaj arannyal eés
nagyon kicsi holttérrel. Olom cirkonat 10x10-es kristaly van

oldalara van gravirozva — 5C10x10A70L. Egy milliméter skéla is
van ra gravirozva. Az index pont 10mm-re van az els6é széltdl
egy <69°<70°-os szdgtoleranciaval. Mini Lemo 00 és G-Plug
csatlakozékkal. Rendelési szam: ASA5-70ZT vagy GT. 45° és
60°-osban is kaphaté.
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SPECIFIKUS VIZSGALOFEJEK

FALVASTAGSAGMER® SZONDAK (TMPk)

Kéd Kristaly | Frekvencia Tipus Méret Csatlakozo
atméré
TMP1 2x8x4 5.0 Dupla 170 x 41 Sv.D
TMP1HT | 2x8x4 5.0 Dupla 170 x 41 Sv.D
TMP2 2x13x5 2.25 Dupla 2200 x 48 Sv.D
TMP2HT | 2x13x5 2.25 Dupla 220 x 48 Sv.D
TMP3 6mm & 10.0 Egy késleltetési | 12,50 x 22 Sv.D
TMP4 2x5x2,5 5.0 Dupla 120 x 15 Beépitett
TMP5 2x8x4 2.25 Dupla 170 x 41 Sv.D
TMP6 15mmyY 1.25 Dupla 2200 x 48 Sv.D
Vizsgalofejek termékskalaja, amelyek régebbi tipusu falvastagsagmérékhoz késziltek.

Ugyanakkor hasznalhatok a modern szélessavu falvastagsagmérékkel. A TMP-ket hibakeresdkkel
is hasznalhatjuk, amikor vékony rétegeket kell vizsgalnunk.

PUHA HEGYU VIZSGALOFEJEK (STPk — SOFT TIP PROBES)

Kod Kontakt | Frekvencia | Méretek Tartalék
atméroé hegyek
STP51 5 1.25 9.8 x 30 RST/5
STP5-2 5 0.5 9.8 x 30 RST/5
STP10-1 10 1.25 20 x 36 RST/10
STP10-2 10 0.5 20 x 36 RST/10
STP15-1 15 1.25 25 x 36 RST/15
STP20-1 20 1.25 30 x 36 RST/20
STP25-1 25 1.25 35 x 36 RST/25

A forgokerekes szondakhoz hasonldan a puha hegyl vizsgaléfejek a Sonatest szaraz
csatlakozasu kontakt hibadetektoraival, az UFDS-sel és a Masterscan 310D-vel hasznalhatok.

Az alkalmazasi terulleteihez tartozik a kompozitok, gumi, fa, keramia és csiszoléanyagok
vizsgalata. A legtdobb esetben nem szlkséges a felszin el6készitése. Idedlis az 6sszetett formaju
alkatrészek vizsgalatahoz. Két vizsgalofejet hasznalva teljes athatolas moédban hasznalhatjuk.

FORGOKEREKES SZONDAK

Kod Frekvencia Kerek Méretek | Tartalék
atmérdje abroncsok

RP25HS-1 1.25 25 36 x 113 PT25

RP25HS-2 0.5 25 36 x 113 PT25

A szaraz. csatlakozasu forgokerekes szondakat olyan
esetekben hasznadljak, ahol automatizalt vizsgalatra van
szikség. A forgdkerekes szondaknak miniatir BNC
csatlakozéjuk van.

Ha itt nem talilt az 6n igényeinek megfelelé vizsgalofejet, mi elkészitjiik 6nnek.
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KABELEK ES ADAPTEREK

KABEL TiPUS GYARI SZAM RENDELESI SZAM

Lemo 1 - Subvis e | TRELS ot 1 A

Lemo 1—Microdot | Dy | TPC-LD 152026 | 2
Lemo1-Lemo00 | oums | Teci T5oons d .

Lemo 1 - Lemo 1 Dupia | Ninos. Nincs Ll e
Lemo 1 — UHF* Dupta | Nincs. Rince

Lemo 1 - BNC Dupta | Nince. Rince

BNC - Subvis Dupia | TPC.BS 152023 "

BNC — Microdot ED%BSI}: $Fc);£gD 122823 SUBVIS  MICRODOT
BNC - Lemo 00 Dupla | TPC.BZ 152087 »!

BMC - BNC Dupla | Nincs. Ninoe é

BNC - UHF* Dupla | Nince. Rince 4

BNC - Lemo 1 e oo
BNC - mini BNC Dupla | Nince. Rince

Lemo 00 — Lemo 00 ED%?: ?S{;Z_ﬁz 15R2|:1(-§2

Fischer—Lemo 00 | ‘bupia | Tpc.rz 182129 o

Fischer - Lemo 1 Dupla | Nincs. Nincs .

Fischer — Microdot ED%?: ?S{;F_ED 1251%? PRAER o

Lemo 00 — Microdot ED%?: TRO.ZDH 52115%

Lemo 00 — Subvis e | TRazs 82108

Fischer—Subvis | 00 | odss s

o [For “Vizall

ADAPTEREK RENDELESI SZAM Minden kabel 2 méter hosszu,
UHF (M) — BNC (F) 136166 kivéve, a # jelzéslieket, ezek 1
UHF (F) — UHF (F) 136167 méter  hosszuak. Spec_i_é_l.is
BNC (M) — BNC (F) 136168 hosszu’ségu ] kabelek ijIon
BNC (F)— LEMO 1 (M) | 136169 (F) FEMALE. ,(|ény) re’nc_ielesre és ,SPC/STPC” a
BNC (M)— LEMO 1 (F) | 152018 (M) MALE (fi) kodjuk.

BNC (M) — UHF (F) 136178

Rendelésre mas tipusu csatlakozokat is elkészitlink

]
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KALIBRALO BLOKKOK

Tovabbi kalibralé blokkok igény szerint rendelkezésre allnak, kérjiuk, vegye fel veliink a kapcsolatot a részletekeért.

1-es szamu Kalibraciés Blokk (EN12223).

ultrahangos hibadetektorok és
vizsgalbeszkdzok kalibralasahoz.
vizsgaléfejek kalibralasahoz, a

Acél blokk az
az anyagvizsgalathoz hasznalt
Transzverzalis és longitudinalis
nyiréhulldam kilépési pontjanak

megallapitdsahoz. Tovabb az érzékenység és a felbontas méréséhez.

Termék Kod V1.

Univerzalis

Sonatest CBU
Kalibralé Blokk. Kicsi transz-
verzalis hullamu és longitudinalis
vizsgaléfejek kalibralasahoz, a nyird
hulldm hang kilépési pontjanak

megallapitdsahoz, és az érzékeny-
ség és a mélységfelbontas mérés-
éhez. Az atmér6 50mm.

Termék Kéd CBU

Metrikus Kalibraciés Lépcsés
Ek —Acél korongok sorozata
atlatszo6 miianyagba ontve kalib-
ralashoz és a vastagsagmérok és
hibadetektorok linearitasanak mér
éséhez. Korongvastagsagok: 1.5,
2.5,5.0,10.0, 15.0, 20.0mm.
Termék Kéd CBM :

8 lépéses etalon

1Tmm-8mm-ig 1mm-es fokokkal.
Minden lépcséfok 20mm x 20mm-
es. Az adoé-vevd vizsgaldfejek
vékony részeknél valé
érzékenységének mérésehez és a
hibadetektorok hasznalatakor.
Termék Kéd VW

Sonatest Univerzalis
Kalibracios Blokk. K|c3|
transzverzalis hullama és longi-

tudinalis vizsgalo-fejek kalibralas-

ahoz, a nyird hullam ultrahang
kilépési pontjanak megallapitas-
ahoz, az érzékenység és a

mélységfelbontdas méréséhez. Az
atméré 50mm.

Blokk (EN27963). Hegesztések
ultrahangos vizsgalatahoz. A

sz0g vizsgaldfejek
ellen6rzéséhez. 12,5mm-es és
20mm-es vastagsagban
kaphaté.

Termék Kod V2

TN

Acél Cséék

50mm atmérdjli csébdl készilt, a
vastagsagi lépcséfokok 10, 8, 6, 4
és 2mm-esek. Ez a cs6ék az
erémiivek kazancsoveit mintazza
és a vékony csOveknél hasznalt
hibadetektorok kalibralasahoz
hasznaljuk.

Termék Kéd PW

Sonatest Univerzalis CBU
Kalibraciés Blokk. Kicsi nyird
hullam és longitudinalis

vizsgaléfejek kalibralasahoz, a nyird
hullam kilépési pontjanak meg-
allapitasahoz, az érzékenység és a
mélységfelbontdas méréséhez. Az
atméré 50mm.

Termék Kéd CBU

27



CSATOLO ANYAGOK

SONAGEL

A Sonatest a csatoldanyagok teljes skalajat kinalja, amelyeket kifejezetten az ultrahangos
vizsgalatokhoz terveztek. A tixotropikus tulajdonsagok kivalé sikositast és akusztikus vezetést
biztositanak. A Sonagel termékcsalad fémekkel szemben nem korrézidos hatasua és mind a
felhasznald, mind pedig a kdrnyezet szamara biztonsagos.

SONAGEL W

. Stabil, attetsz6 sarga zselé, specialisan az ultrahangos vizsgalatokhoz minden tipusu
felszinhez, és kifejezetten alkalmas az érdes, pontkorrézids és egyenetlen fellletek jelentette
problémak kikliszdbolésére.

o A Sonagel W nem gyulékony, és -10°C és 60°C kozti hdmérsékleten hasznalhato.

Egy specialis kdvetbszinezéket tartalmaz, hogy konnyen ellenérizheté legyen, a vizsgalt
tertlet lefedettsége, vizzel kdnnyedén eltavolithato.

SONAGEL WT

. Hasonlit a Sonagel W-hez, de ez egy stabil attetszd tixotrépikus zselé kifejezetten szintelen
és szagtalan specifikus alkalmazasi tertletekhez.

SONAGEL O

o A Sonagel O egy stabil félig attetszé narancsszini zselé, asvanyi olajok és kenbéanyagok
helyettesitésére szolgal. Hidrokarbon alapu zselé és anélkil 6rzi meg zselés
halmazallapotat, hogy korrodalna a vizsgalt felszint. A Sonagel O-nak 175°C a parolgasi
héfoka (PM) és -10°C — 160°C-on hasznalhato.

SONAGEL HT1

. A HT1 egy slrh attetsz6 paszta, az ultrahangos vizsgalatokhoz 300°C-ig. Non-toxikus,
kornyezetbarat, hevitésekor nem keletkezik toxikus gaz és mentes a karos 6sszetevoktél.
. Ez a termék tdbb kilonb6zd folyadék viszkozitasban is kaphaté.

SONAGEL OP

. A Sonagel OP egy hidrokarbon alapu, alacsony viszkozitdsu termék, specialisan
szivattyurendszerekhez tervezték, ahol a vizalapu termékek nem hasznalhatdék a korrézio
miatt.

SONAGEL LCW

. A Sonagel LCW egy korroziéo gatlé folyadék
koncentratum a vizes alapu rendszerekhez, javitja a
nedvesitést nagymeret tartalyokban vagy
locsolorendszerekben.

A fenti termékek a 25 literes mianyag vodoértél a
0,125 literes livegig tébbféle kiszerelésben kaphatok.

Minden termék megfelel a vonatkozé katonai,
gépjarmdipari és légikbzlekedésbeli specifikacioknak
ugyanakkor megfelelnek a nuklearis ¢és ipari
specifikaciok kén és halogén kévetelményeinek is.
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A VIZSGALOFEJEK TULAJDONSAGAI

* FREKVENCIA

A frekvencia kivalasztasakor el kel
dontenink, hogy mi a fontos, a behatolas, az
apré hibak észlelése vagy az érzékenység. A
frekvencia csokkenése noveli a behatolast, a
frekvencia ndvelésével viszont az aprd hibak
konnyebben detektalhatok. A savszélesség
novelésével a behatolas altalaban ndvelhetd,
anélkul, hogy az, a felbontas rovasara
mennek. Altalaban az olyan kis hibak, mint a
savszélesség fele, megbizhatdan
detektalhatok.

= AZ ELEMEK MERETE

A legjobb megkozelités, ha a legkisebb
méretet valasztjuk, amely megfelel a kivant
frekvencia/sugarnyaldb  karakterisztikajanak
és a vizsgalati kovetelményeknek. A sik
el6lapos vizsgaldfejeknél az elem mérete
adja az egy letapogatassal lefedhet6
anyagszélességet. A  fokuszalt merul6
vizsgalofejeknél az elem mérete a fokuszalt
egység ’'mélységélességétél’ fugg. Az
alacsony frekvencigju vizsgalofejekben a
nagyon kicsi elematméré nagyobb meértéki
sugarnyalab széttartast eredményez. Barmely
elem méretnél az ilyen  széttartas
csokkenthet6 a frekvencia ndvelésével.

= SAVSZELESSEG

Nagy frekvencia tartomanyban dolgozva a
szélessavu nagy csillapitasu vizsgalofejek
reagalnak a névleges értékei feletti és alatti
frekvenciakon is. Ezeknek a vizsgaléfejeknek
az elbnye olyan anyagok vizsgalatanal
mutatkozik meg, amelyeknek nagy a
hangelnyelése vagy a hangszorddasi hatasa,
vagy ahol a nagyfelbontasu hibavizsgalat az
elsédleges szempont. Altalanossagban a
vékony anyagok nagyfelbontasu
vastagsagmérésénél hasznaljdk, a kontakt,
késleltetett és merul6 vizsgalati technikakat
alkalmazva, . a szélessavu vizsgalofejek
maximalis felbontast nyujtanak a
hibadetektalasoknal.
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MUSZAKI INFORMACIOK

A szélessavu, nagy csillapitasu
vizsgalofejeknek kritikus csillapitasu a pulzus
karakterisztikdjuk, amelyek elengedhetet-
lenek a hibamentes vastagsagméréseknél és
a nagyfelbontasu hibadetektalasban. A
szlksavu, kozepes csillapitasu vizsgalofejek
maximalis anyagbehatolastt és
érzékenységet eredményeznek. Mivel a
szllksavu vizsgalofejekben az érzékenység
savszélessége korlatozott, ennek a
kozépfrekvencian nagyobb a kimenete. A
szlksavu vizsgalofejek altalaban hangolasi
halbzattal rendelkeznek, és ez optimalizélja a
hibadetektor vizsgalofej frekvencia
karakterisztikajagt és  maximalizélja a
savszélesség érzékenységet. A Sonatest
szlksavu vizsgaléfejek a névleges
frekvenciajuk £10%-ara vannak hangolva.

= LENCSE KONFIGURACIO

Az optimalis és megbizhato teljesitmény
érdekében a Sonatest megadja a vizsgalofej
lencse konfiguracidjat.

A kontakt vizsgalofejeknek sik aluminium oxid

kopdfellilete van, hogy ellendlljanak a
surlédasnak. Néhany modellnek levehet6
védébmembranja van, hogy javitsa a
csatlakozast az érdes feluleteken. A

késleltetéses vizsgaldfejeknek vagy fix, vagy
levehet6 késleltetd hegylk van, amelyek
polisztirénbdl vannak, vagy specialis magas
hémérsékletnek ellenallé anyagbdl. A felszin
goOrblleteihez val6 igazodas érdekében ezek
a késleltetési hegyek konturozhaték. A
merulé vizsgalatoknal a vizsgaldfej lencse
konfiguracio meghatarozza, hogy a
hangnyalab egyetlen pontra fokuszal-e, vagy
egy vonal mentén. Optimalis fokusztavolsagot
és format valasztva (vonal vagy pont)
figyelembe véve azt, hogy fliggenek az elem
méretétél és a mélységélességtél és ez
kritkus a megfelel6 merilé vizsgalofej
kivalasztasanal.
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EGY REZGOS VIZSGALOFEJEK
(6-12. oldal)

Az egy elemes egyenes nyalabu
vizsgalofejeket vastagsagmeérésre és
hibadetektalasra hasznaljuk, siklemezeken,
radakon, kovacsolasokon, ontvényeken és
sajtolt alkatrészeken. A vizsgalatok kdzben a

vizsgalofejet kozvetlenul a vizsgalandd
anyag vagy targy sik  felszinére
csatlakoztatjuk. A kisebb atmeérdjl

vizsgalofejeket kissé ives

hasznalhatjuk.

targyakon is

Az egy elemes kontakt vizsgaléfejek ugy
mikddnek, hogy longitudinalis hulldmot
bocsatanak ki a vizsgalt targyba. Mivel ez a
tipusu vizsgaldfej kozvetlen kontaktusba
kerdl a vizsgalandé  anyaggal, a
kopdfellleteket ezért magasan kopasallo
anyagbal készitik.

~— Kabel

Csatlakoz6
|

| p——t——t—  Csillapitas

<
s Kristaly

Burkolat

DUPLA REZGOS VIZSGALOFEJEK
(13-16. oldal)

A dupla elemes kontakt vizsgaléfejeket
vastagsagmérésre  és  hibadetektalasra
hasznaljak vékony anyagoknal, féleg ahol a
felszin kdzeli felbontas fontos. Ezek az elllsé
felszinhez nagyon kozelre fokuszalnak, ez
idealissa teszi a pontkorrozié és korrozio
vizsgalatokhoz, rézvizsgalatokhoz és
rétegeltség minésitéséhez. A dupla rezgds
vizsgalofejnek ez a fokusz effektje idealissa
teszi csbvezetékek és mas ives felluletek
vizsgalatahoz.

A dupla rezgds vizsgalofejekben kilon van a
kibocsato és a fogadd rezgbelem. Ez a
konfiguracio javitja a felszin kodzeli felbontast.
Ezen felll a ,kereszt nyaldb” kialakitas al-
fokuszt eredményez és ez a dupla fejeket
még érzékenyebbé teszi a visszhangokra a
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szabalytalan reflektorokra, mint a rozsda és
a pontkorrézié.

A dupla rezgbelemes kialakitasnak az egyik
konzekvenciaja, az élesen meghatarozott
tavolsag-amplitidé gorbe. Altalanossagban a
tet6sz6g csOkkenése és a vizsgaldfej elem
méretének novelésének eredménye a
hosszabb &l-fokusz tavolsag és a hasznos
tartomany ndvekedése.

"~ Csatlakozé
Burkolat | I\ | ~— Kabel
| | ,l r 'I |
I| | it Yt Csillapitas
W Nl
Kristaly EJ._ ‘I @
SZOG VIZSGALOFEJEK
(17-21. oldal)

A sz6g vizsgalofejek lehetdve teszik, hogy a
hangnyalab egy bizonyos szbégben hatoljon
be a vizsgaland6 anyagba. A szabalyos
alaku mianyag ékek a vizsgaldéfejek aktiv
eleméhez vannak csatlakoztatva a kivant
sz0g eléréséhez. A  Sonatest ékek
preciziosan vannak kialakitva, hogy megtort
nyiro/transzverzalis hullamot hozzanak |étre
a vizsgalt anyagban az éken vagy a
vizsgalofejen feltintetett szogben. A megtort
nyalab szoget ugy kell kivalasztani, hogy
amennyire csak lehetséges, a varhatd hibak
sikjara meréleges legyen.

Csatlakozé o Kabel

Kristaly

Burkolat

— &>

Papucs

— Csillapitas

Egyes esetekben a targy geometridja
hatarozza meg a nyalab szdg kivalasztasat.
A frekvenciara ugyanakkor ‘ugyanaz az
altalanos szabaly vonatkozik — méghozza,
hogy a lehet6 legalacsonyabb frekvenciat
valasszunk, amely megfelel6 érzékenységet
ad.



MERULO VIZSGALOFEJEK
(22. oldal)

A meruld vizsgaldfejeket altalaban mechanikus
vagy automatizalt rendszereknél hasznaljak és,
elviekben ugyanugy mikddnek, mint a normal,
kontakt, rezg6s vizsgaléfejek.

A legtobb alkalmazas vizzel teli merll6
tartalyokban torténik, ahol a vizsgalt targy egy
forgbasztalra helyezik, és igy a targy egy
bizonyos allandé sebességgel folyamatosan
elhalad a szonda elétt. Ez a technika a legjobb
csatlakozasi  korUlményeket  biztosita a
reprodukalhaté eredményekhez.

A kontakt vizsgalofejekkel 0Osszehasonlitva,
ahol minden paraméter ugy van megadva, ,mint
acélban”, a merllé vizsgalofejek paraméterei
vizben vannak megadva. Mivel a hang
sebessége acélban nagyjabol 5920 m/s, vizben
pedig 1480 m/s. Az arany 4 az 1-hez, ami azt
jelenti, hogy a hang ugyanannyi idé alatt halad
at 10mm vizen, mint 40mm acélon.

Fokusz Tipusok

8

l\_!__ 4

Line Focus

Y 1 Spot Focus

A meruld vizsgalofejek sik el6lappal vagy
fokuszaltan kaphatdék. Két tipusu fokuszalas
létezik — gdmb és egyenes mentén. A gomb,
spot vagy pont fokusz egy csokkentett, de
koncentralt nyalabszélességet eredményez,
amely a lehetd legjobb hibadetektalasi
képességet jelenti, de hosszabb ideig tart a
letapogatas, a csokkentett nyalabszélesség
miatt. Az egyenes mentén fokuszalt szondak az
egyik iranyban nagyobb nyaldbszélességet
adnak, de koncentralt csokkentett nyalabot a
masikban. A fokuszalt szondak
munkatartomanya sokkal kisebb, mint a sik
el6lapuake, sét a fokusztavolsag a kozeltérbe
esik.

KESLELTETETT VIZSGALOFEJEK
A késleltetett vizsgalofejek egy elemmel
kuldenek és fogadnak hullamokat, a felszinre
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csatlakoztatva, mint a rezgbs vizsgalofejek. A
kristaly egy késleltetési blokkal el van tartva a
vizsgalt targy felszinétdl. Ez lehetévé teszi a
felszinhez nagyon kozeli vizsgalatot.

Burkolat

— Csatlakozo

Kabel e
pbet =" Csillapitas

==y

Késleltetés __ | t
L ' Kristaly

FORGOKEREKES VIZSGALOFEJEK
(24-25. oldal)

A  forgokerekes vizsgalofejek  hasonléan
mikddnek a késleltetett modellekhez. Ezeket
tipikusan olyan tertleten hasznaljak, ahol nagy
terlleteket kell letapogatni és/vagy ahol a
vizsgalando alkatrész érzékeny a hagyomanyos
ultrahang csatlakoz6anyagokra.

Abroncs

/
A ¢ ey
— Burkolat

[]

.

/

Csatlakoz6

Késleltetés

Kabel

Viz

e

Kristaly

TESTRESZABOTT VIZSGALOFEJEK
(24-25. oldal)

A testreszabott vizsgaldfejekre gyakran van
szikség a specialis alkalmazasi teruleteken.
Ezek gyakran szamos, specidlis helyhez és
sz0gh6z szikséges elemet tartalmaznak. Az
egyik ilyen a vasuti sinek vizsgalatdhoz
hasznalt szonda, amely elére és hatra nézé
elemet is tartalmaz, a hagyomanyos dupla
kristaly elrendezésben. Az ilyen komplex
vizsgalofejeket helyben tervezzuk a
legspecialisabb alkalmazasi tertletekhez.

B~

WK

Kristal
y Csatlakoz6

Papucs




MUSZAKI LEIRASOK

Az Ultrahang Alapismeretei

A vizsgaldfejbbl, amely altalaban vizzel, vagy mas
folyadék alapu csatlakozéanyaggal csatlakozik a
targyhoz, magas frekvenciaju hanghulldamok hatolnak
be a targyba. A vizsgalofej a készllék elektromos
impulzusait magas frekvencigju hangenergiava alakitja.
Egy rovid ultraszonikus energialoket hatol be a
targyba, és az Uregekbdl ez teljes mértékben vagy
részben visszaverddik. Az energia egy részét a vizsgalt
targy tavoli felszine is visszaverheti.

A hangenergia visszaverédése az Ureg és az anyag
akusztikus impedancigjanak a hanyadosa. Egy anyag
akusztikus impedanciaja az adott anyag slrliségének a
hang terjedési sebességének az adott anyagban a
fuggvénye. Minél nagyobb az impedancia hanyados,
annal tobb hangenergia verédik vissza. Az ultrahangos
vizsgalat alapelvét az 1-es abran abrazoltuk. Az abra
mutatja a hangenergia utjat a targyban és a készulék
altal kijelzett eredményt.

LONGITUDINALIS HULLAM

[ —

f wave propagation

f—a—]

Direction of particle motion

NYiRO HULLAM

(amplitl]déval) I l
H H DlrectmuUf““ellmpﬂﬂmgn
U m\m Tl e

Du ection of particle motion
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Basic Ultrasonic Testing

PROBE

Fig.1

Hullam Formak

A longitudinalis hullamok a részecske
vibraciobol keletkeznek a
hullamterjedésének iranyaban. Az ilyen
hullamok szilard anyagokban,
folyadékokban és gazokban terjednek.

A szilard anyagokban azt is el lehet érni,

hogy a részecske mozgas a hullam
terjedési iranyara merdleges legyen.
Ezeket hivjuk Nyir6 Hullamnak.
1=5

f
A = Hullamhossz (mm)
¢ = Hangsebesség (m™)
f = Frekvencia (MHz)
A hang terjedési sebessége az
anyagban  gyakran  kiilonbozik a
longitudinalis és a “nyiro hullam
eseteben.
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Miiszaki Implementacioé

Roévid elektromos impulzusok (tipikusan 50-
500 volt) generalédnak és ez mikodteti a
piezoelektromos vizsgalofejeket. Az ennek
eredményeként létrejové ultrahang impulzus
behatol a vizsgalt targyba és visszaverddik a
vizsgalofejre, elektromos jelet hozva létre.

Ezt aztan a készllék felerGsiti és megjeleniti
egy oszcilloszképon (vagy elektronikusan
analizalja.

Ultrahang Impulzusok

A piezoelektromos elem (kristaly) alakitia at az elektromos B _fu — N1
energiat mechanikai vibraciova és vissza. A mechanikai 6~ fm
csillapitasbdl kifolydlag egy csillapitott rezgés jon létre — az

ultrahang. Ezt megforditva, amikor a vizsgalofej elemét Bs = savszélesség
ultrahang impulzus éri, akkor azt elektronikus RF impulzussa

" . . f, = felso frekvenci
alakitja. Az impulzus frekvenciajat az elem siriisége hatarozza u — IC150 ITekvencia

meg, a pulzushosszt és a frekvencia spektrumot (savszélesség) f, = also frekvencia
pedig a csillapitas. f,, = kozépfrekvencia
NAGY CSILLAPITAS KOZEPES CSILLAPITAS KIS CSILLAPITAS

|
d

J\} _/V -J\UNU\NM

A nagy CSI”GpItaS rovid A Kkis CS|IIap|tas hosszu
impulzust general, impulzust eredményez,
amelynek az eredménye egyedi frekvenciaval és
széles frekvencia spektrum szik  spektrummal  (kis
(nagy savszélesség). savszelesseg).

Ezeknek a készllékeknek
nagy. a felbontasuk.
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A Hangmezd

A hangteret (vagy nyalabformat) a kristaly atmeréje és N =27 .

. . ;. o = D = Kristaly atmérdé (mm)
frekvenciaja hatarozza meg a hang terjedési sebességével 4c
egyutt. A hangnyomasa kozéptengely 50%-ara esik (- _ 0.51c _
6dB), ezzel meghatarozhaté a hangmezdé atméréjét. A SINYe = —57 f = Frekvencia (MHz)
kozeltér hosszusagnal a maximum érzékenységet akkor o
kapjuk, amikor a hangnyaldb a legkeskenyebb. A tavoli C = Hangsebesség (ms )
mez6ben, a hangnyalab atmérdje megnd a széttartas ve = Divergencia sz6g a 6dB eséshez

szdgének megfeleléen.

1] ] 100 140 200 250 300

Tipikus sz0g vizsgalofej
elrendezés =
i Visszaverodés és Torés

Amikor az ultrahang derékszogtél eltéré szogben Utkozik
egy koOzeghez, akkor Snell torvényének eértelmében
visszaverddés, torés és forma atalakulas torténik. Mivel a
longitudinalis hullamok sebessége nagyobb, mint a nyird
hullamoké, igy a longitudinalis hullamok a visszaverddési

oA O # \ és a torési szdge is nagyobb, mint a nyiré hulldamoké. A két
e e eltér6 anyag kozotti kozegre derékszogben beesé
o Ve ultrahangot a kbdzeg részben visszaveri. Az elnyelt és
g visszaverddott részek amplitudojat a két anyag akusztikus
. impedanciajanak kulonbsége hatarozza meg.
T Snell térvénye
Ahhoz, hogy a kivant tort hullamot kapjuk a szikséges
T=—"22 |8Sin@. Sin0 beesési szoget Snell torvenyebdl szamithatjuk ki.
z: 1 i = I
7 EF i (I € = a vizsgaléfej beesési szoge
R:‘? a T : ._k,,tt..,. .
Z = akusztikus impedancia (kgm™S) €r = Kivant toresi szog
Qo x -2
P = Slirtség (kgm”) Ci = hangsebesség
Alsé Indexek 1 = elsd anyag
2 = masodik anyag C: = a nyir6 hulldam hangsebessége az anyagban
i — Tobbet szeretne megtudni az Ultrahang elméletrdl?

e Lépjen kapcsolatba a Sonatest-tel és kérje a Simula NDT tréning szoftveriinket, amely CD-n
= kaphato. A témak kozott vannak:
| ‘L Roncsolas mentes Ultrahangos Vizsgalatok
g Roncsolas mentes Folyadék Penetracios Vizsgalatok
: ) Roncsolas mentes Magnes Részecskés Vizsgalatok
= Roncsolas mentes Radiografiai Vizsgalatok
A szoftverben interaktiv tesztek vannak, révid video filmek, konyvjelzé funkcié és még sok minden

Hivion minket és kiildiink demo CD-t: +44 (0) 1908 316345.

34



SONATEST INC

SEBESSEG ES AKUSZTIKUS
IMPEDANCIA TABLAZAT .
. . -y
LONGITUDINALIS NYI RO, AKUSZTIKUS "Sound Solutions"
SEBESSEG SEBESSEG  |MPEDANCIA S
m/sec m/sec TRANSDUCER
Leveg6 331 - 0.0004
Aluminium 6320 3100 17.0
Berillium 0.12900 8900 23.0
Bronz 3830 2100 31.0
Réz 4660 2300 41.6
Uveg 6800 2800 1.4
Glicerin 1920 . 24.6 CATALOG
Arany 3240 1200 62.6 A Sonatest Inc, amelynek Texasban,
Inconel 5720 3000 47.2 San Antonioban van a székhelye, az
Vas 5900 3200 45.4 amerikai leanyvallalatunk, a
Ontétt vas 4800 2600 33.2 kf—:-szu’le’kel-nket forg’;almazz’a,
vizsgalofejeket tervez/gyart, és
Olom 2160 700 24.6 vizsgaldfej javitassal is foglalkozik. A
Magnézium 6310 3000 10.0 Sonatest Inc-en keresztul a
Molibdén 6290 3400 63.1 vizsgéléfejek egy masik valasztékat
Monel 6020 2700 47.6 tUd,JUk klrjal’nl az al..kal.rna.za,SI terulet'ek
_ széles koéréhez, koztlik igény szerint
Nikkel 5630 3000 49.5 ,specialis” vizsgalofejeket.
Flatina 3960 1700 69.8 Amennyiben az alabbiak Kozl
Plexitiveg 2760 1100 31 barmelyik tipusu vizsgaldfej, vagy
Polietilén 2670 500 17 specifikus alkalmazasi terllet
Poliuretan 1900 _ 1.9 f(::-lk-eltette az erdeklodeﬁet - ’kerjuk-
Iépjen kapcsolatba velink, és mi
Kvarc 5750 2200 52 megkiildjik 6nnek a Sonaest Inc
Gumi, Butil 1850 - 2.0 Vizsgalofej katalogust.
Ezlst 3600 1600 38.0 o Késleltetett Vizsgalofejek
Acél 5920 3230 46.0 e Miniatlir Szog vizsgalofejek
Acél, 5800 3100 45.4 e (Gyorsan Cserélhetd
LCEECE UL e Felragaszthato tipusok
Teflon 1350 - 3.0 e Kompozit vizsgaldfejek
On 3320 1700 24.2 (Platina sorozat)
Titan 6070 3100 27.3 e  AWS Nyir6 hulldmu Vizsgaléfejek
| Wolfram 5180 2900 101.0 * Megtort longitudinalis
Uran 3370 2000 63.0 e Fazisvezérelt Vizsgalofejek
Viz it ) et Ha szeretné, hogy megkiildjiik
Cink 4170 2400 29.6 onnek a katalogusunkat, Kkérjiik,

adja meg adatait:

T: +44 (0) 1908 316345

F: +44 (0) 1908 321323

Email: sales@sonatest-plc.com
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~Sound Solutions

SONATEST PLC GROUP

SONATEST PLC

Dickens Road, Old Wolverton, Milton Keynes,
Buckinghamshire, MK12 5QQ

Tel: +44 (0)1908 316345

Fax: +44 (0)1908 321323
Email:sales@sonatest-plc.com

Web: www.sonatest-plc.com
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Disztribdtor:

Grimas Ipari Kereskedelmi Kft.
1214 Budapest, Puli sétény 2-4.

www.grimas.hu , 06 1 420 5883
info@grimas.hu



