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Mapping-szoftverfunkcidk a Mikro-Vickers-eljarasban

HEGESZTESI VARRATOK
ELLENORZESE
KEMENYSEGMERESSEL

Az utobbi években jelentds elérelépés tortént a hegesztett szerkezetek
keménységmeéréssel torténé mindsitésében a gyorsasag, a mérési pontossag és
a vizsgalhato feliiletek elhelyezkedése tekintetében.

hegesztési varratok vizsgalatdhoz mar

specialis keménységmérési szoftver-
modulok érhet6k el, amelyekkel professzio-
nalis szintre emelhetd a kdtések mindsitése.
A felhasznal6 definialhat mintakat, illetve
a mérési széridkhoz grafikus eszkdzokkel
kdnnyedén és a szabvanyoknak megfele-
l6en hozzarendelhet poziciét, kontdrvo-
nalat, elmozdulast. Meghatarozhatdk azok
a z6nakis, amelyek relevansak a hegesztés
tekintetében, ilyen az alapanyag, a h6ha-
tadsOvezet vagy a hegesztési varrat anyaga.
Az automatikus mérés elvégzése utan a ki-
l6nbdz6 z6nak és azok eredményei diagra-
mok, illetve el&re meghatarozott, latvanyos
jegyz&konyvek forméjaban is megjelennek.

»» AZ EREDMENYEK KEPI MEGJELENITESE
LEHETOVE TESZI A KOTESI TECHNOLOGIA
FEJLESZTESEVEL, JAVITASAVAL
KAPCSOLATOS DONTESI FOLYAMAT

LEROVIDITESET. €«

Az eredmények képi megjelenitése
lehet6vé teszi a kotési technolégia fej-
lesztésével, javitasaval kapcsolatos don-
tési folyamat lerdviditését. Ennek a fej-
l6désnek a legljabb mérféldkdve az an.
.Mapping"-funkcio.

»» Grafikus eszkézok haszndlata hegesztési varratok vizsgdlatdndl
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M1 IS AZ A MAPPING?

Az automata keménységmérd a beagya-
zott minta teljes feliletén meghatérozott
épéskozdkkel lenyomatok sorat késziti el és
értékeli ki, majd a kapott eredményeket egy
szines haromdimenzids diagramon jeleniti
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meg. A kilonbdz8 keménységtartomanyok-
hoz kildnb6z6 szinskalakat ad meg, igy jol
l4thato és kénnyen értelmezhetd a kemény-
ség eloszlasa a darabban.

MILYEN LEPESEK SZUKSEGESEK
EHHEZ?
A Mapping-kép készitéséhez minden
esetben bedgyazott mintara és polirozott
fellletre van szlkség a szabvany szerinti
és pontos Vickers-mérés elvégzése érdeké-
ben. Emellett torekedni kell a minta stabil
elhelyezésére az asztalon, ezért javasolt
a mintatarté hasznalata.

A minta automata XY asztalra helyezését
kdvet&en a fokusz és a megfeleld fényerd be-
3llitasa kdvetkezik, melyet a modern kemény-
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») Hegesztési zondk megjelenitése a diagramon

zett lenyomat alapjan automatikusan beallitja
a fényerdt és a fokuszt, ezzel csokkentve az
éles fellleti kép eléréséhez felhasznalt idét.

»» A MAPPING ELVEGZESEHEZ SZUKSEGES
IDOT LEGINKABB AZ HATAROZZA MEG,
HOGY MILYEN LEPESKOZOKKEL OSZTIUK

KI A LENYOMATOKAT A FELULETEN,
VALAMINT, HOGY MEKKORA A FELULET. €€

ségmérdk mar automatikusan elvégeznek az
Un. touch (érintés) funkciéval. Ennek soran
a berendezés a motoros fejmozgatas segit-
ségével a benyométesttel automatikusan

megérinti a minta fellletét, majd az optikai
rendszerre atvaltva az érintés soran keletke-

A fokuszalast kévetéen motoros asz-
talmozgatas segitségével a minta szélét
megkeresve, az Un. scanningfunkcié hasz-
nalataval a kils6 élek mentén sorozatfelvé-
telek készithet6k, melyek dsszeillesztésével
a darab teljes képe megjelenik a képernydn.

»» A Mapping-eljdrdssal készitett hegesztési varrat vizsgdlatdanak hdromdimenziés képe

Az egész felllet kijeldlhetd, majd a szoftver-
ben az dltalunk meghatarozott [épéskdzdk
megadasaval és a terheléstartomany kiva-
lasztasaval a program bedllithato. A bealli-
tadsok megadasa utan egy elbzetes kép lat-
haté a pontok elhelyezkedésérél. A program
elfogadasaval és mentésével a gép készen
alla mérés elvégzésére. A sorozatmérés in-
ditdsaval a keménységmérd a vizsgalatot
automatikusan végzi el.

MENNYI IDOT VESZ IGENYBE EGY
ILYEN VIZSGALAT?

A Mapping elvégzéséhez sziikséges id6t
leginkdbb az hatarozza meg, hogy milyen
lépéskdzdkkel osztjuk ki a lenyomatokat
a felileten, valamint, hogy mekkora a fe-
lilet. Ez a folyamat par 6ratél kezdve egy
teljes éjszakan &t is eltarthat. Ez az automa-
tizalas egyik nagy elénye: amig a vizsgalat
fut, a felhasznaldé mas munkat is végezhet.

A MAPPING ELONYEI A HEGESZTESI
VARRATOK VIZSGALATABAN
A Mapping legnagyobb elénye, hogy atfogd
képet mutat a hegesztési varrat és a kilon-
b6z6 hegesztési zondk keménységeloszla-
sarél, igy informaciét kapunk a hegesztési
technolégia médositasanak igényérél vagy
annak megfelel&ségérél. Ezek alapjan a fej-
lesztés iranya is konnyebben kijeldlhetd.
Mindez segitség lehet egy stabil és megbiz-
haté gyartasi technolégia kidolgozasaban.
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